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Offline-Menustruktur

A [ 2

iy

O

Standardparameter
Optionen
Laminator

O

Wichtige Einstellhinweise

Im Offline-Modus kdnnen Sie die unterschiedlichen Parameter des
Druckers einstellen/andern und Optionen aktivieren/deaktivieren.

Falsche Einstellungen kdnnen bei einigen Parametern zu Schaden am
Gerat fihren (z. B. zu hohe Druckkopftemperatur). Ausserdem werden
beim Formatieren und anderen Einstellungen Daten und/oder
Druckerauftrage gel6scht.

Beachten Sie die entsprechenden Hinweise in der folgenden Beschreibung,
damit keine Sachschéden entstehen!

Geltungsbereich
Diese Beschreibung der Info-Ausdrucke und Parameter gilt

— fir alle in der Kopfleiste angegebenen Geréte
und
— fir die Optionen dieser Geréte.

In den Parametermeniis (Ubersichten) ist die Zuordnung zu den Optionen
angegeben (Tabelle).

Die Standardparameter (1) dienen der Grundeinstellung eines Geratetyps.
Die Geratefamilien (TTX, TDI, TTX Laminator) unterscheiden sich in den
zur Verfugung stehenden Standardparametern.

Die Parameter der Optionen erscheinen nur im Display, wenn die
entsprechende Option bzw. Firmware installiert ist.

Eine Sonderstellung als Option mit eigenem Display und Parametermenu
nimmt der Laminator ein. Seine Standardparameter stimmen lediglich zum
Teil mit den Standardparametern der Drucker tberein.

Naheres zu einer Option finden Sie im Manual dieser Option.
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Bedienung Parametermenu

TTX/TDI/TTK / ALX720

Das folgende Bild zeigt das Bedienprinzip der Parametermends bei
Bedieneinheiten mit den eckigen Tasten CUT, FEED und ON/OFFLINE.

ONLINE ON

A
ON/OFFLINE
ENTER
\ 4
OFFLINE [ OFF |- 7\ “ '} T
A
FEeD| , | cur reep| , [cut FEED| , | cut
N S % Nt
‘ FEED | FEED | -
JINFO 2 & HPrTP = &) S IFaC =
L[] ™™ L[] ™™ L -
N % +
A ONJ/OFFLINE ONJ/OFFLINE
ENTER ENTER |
|
A Y
[a)]
reep] , [cur 2
| 2Nl o7 STAO PSPD g
N
/
A cur FEED +
v N |
|
Y
< FEED) | SUT STAl cut| CUT fuhrt in tiefere Ebenen der Menustruktur oder
AN A% N wahlt Menipunkte aus. Werte werden verkleinert.
A
FEED| FEED flhrt in hohere Ebenen der Menustruktur oder
A i—L; F/E—E\D | wahlt Meniipunkte aus. Werte werden vergréRert.
L / FEED| 4| CUT FEED+CUT (gleichzeitig gedriickt) bewirkt
— N " N\“1| Ricksprung zum Hauptmeniipunkt (= ESC).
~—[Z]+[&Z]— sTA2
a N oN/oFFLINE|  ON/OFFLINE wechselt zwischen
‘} + l ENTER Online- und Offline-Modus.
| | | ON/OFFLINE} ENTER bestétigt
| | | ENTER | Menipunkte, Werte oder Anzeigen.
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TTX Laminator

Das folgende Bild zeigt das Bedienprinzip der Parametermends bei
Bedieneinheiten mit den eckigen Tasten CUT, FEED und ON/OFFLINE.

ONLINE ON
A
ON/OFFLINE
ENTER
Y
OFFLINE | OFF |« I < I -==
A
FEED cut FEED cuT FEED cuT
A~ A~ 2 Nl
y FEED e -
JLavP = = Hsyspe = H{oTHRES
L [our] ™ L Jeur] ™ L _
N N +
A ONJ/OFFLINE ONJ/OFFLINE
ENTER ENTER |
|
\i Y
FEED cut
-— X | LSPD SENS
‘ +
A cut FEED
N\ 2\ |
|
Y
< FEED cut cut| CUT fuhrt in tiefere Ebenen der MenUstruktur oder
< —~ |t N
AN B A% MTYP | wahlt Meniipunkte aus. Werte werden verkleinert.
A
FEED| FEED fihrt in hohere Ebenen der Menistruktur oder
A g F/E—? | wahlt Meniipunkte aus. Werte werden vergréRert.
L / FEED| 4 | CUT || FEED+CUT (gleichzeitig gedriickt) bewirkt
N7 NI Riicksprung zum Hauptmentipunkt (= ESC)
- FEED cuT prung P P ’
— X MLEN
ON/OFFLINE[ ON/OFFLINE wechselt zwischen
‘} + l ENTER Online- und Offline-Modus.
| | I ON/OFFLINE|  ENTER bestatigt
| | | ENTER | Meniipunkte, Werte oder Anzeigen.
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Parametermeni TTX x50/67x (ohne TTX 350)

OFF

[neo | [PrP|  [irac |  [sysp|  [ucr|  [scr| | oTHR|

| sTAO | | PSPD | | PORT | EMUL DOWN

| sTA1 | | MTYP | | spoL | NACH LCLR

| sTA2 | | MLEN | | BMOD | SENS CCLR | 6

| sTA3 | | MwiD | | <20H | PUNS ICLR |8

lpoti|  |ciaB|  |BAuD| FMOD ADJS |5

lpot2|  [cen| | PaRI | OMOD MCHK

lpuno| | DBIT | SMOD SCHK

| BCHI | | sBIT | D_HD | 4 PCHK

| UPCA | | HAND | FMOT | 4 FACT

lcspp|2 | PRID | EXTR SERV | 7

CPOS | 2 SGMO NULL |7

ASPD | 3 CODE HADJ |7

ADIS |3 HRES ASCS |7
MPOS | 4 HEAT

CwID | 2 EXLO | 9

CDIS | 2 HVOF

XPOS CLCK
YPOS USMD

FBY

(]

LREP

SSPD COPY
GAP CSET
CMOD | 2 MEND

DMOD | 4 SCAN | 5

SERR | 5

A )2 6 ) 2] ] [ 2 )

PEPH
‘ ‘Standard/standard ‘ 6 |Nur Color Option / color option only
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2 | Nur mit Messer / cutter only 7 | Nur fur Service / for service only

3 | Nur Spender/Applikator / dispenser/applicator only 8 | Nur Image Card Software / image card software only
4 | Nur Spender / dispenser only 9 | Nur in 8Dot-Emulations-Firmware (Bez. 1Exx)

5 | Nur Scanner / scanner only 10
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Parametermenu TTX 350

OFF
[neo | [PrP|  [irac|  [sysp|  [ucr|  |scr| | oTHR]
[stro]  [pspp]  [PoORT] EMUL
|sta1]|  [wmryp|5 | spoL | NACH
[stA2]  [men]  [BmoD] SENS
| sTA3 | | MwiD | | <20H | PUNS
| poT1 | | cLAB | | BAUD | FMOD
| poT2 | | CLEN | | PARI | OMOD

| PUNO | | DBIT | SMOD 6
| BCHI | | sBIT | EXTR | 5 6

| upcA | | HAND | SGMO | 5

lcspp|2 | PRID | CODE

CPOS | 2 HRES
MPQOS | 4 HVOF
CWID | 2 CLCK
CDIS | 3 USMD
XPOS LREP
YPOS CSET

SSPD MEND

®

A MSET

CBAK | 2 PEPH

CLST | 2

‘ ‘ Standard ‘ 6 | Nur fiir Service
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Nur mit Messer oder Stapler 7

Nur mit Messer

Nur mit Spender oder Abrei3kante 9
Nicht mit Spender 10

g |W(iN
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Parametermenu TTK

OFF
[neo | [PrP|  [irac|  [sysp|  [ucr|  |scr| | oTHR]
[stro]  [pspp]  [PoORT] EMUL
|sta1|  [wmryp| [ spoL | NACH
[stA2]  [men]  [BmoD] SENS
| sTA3 | | MwiD | | <20H | PUNS
| sTA4 | | cLAB | | BAUD | FMOD
| poT1 | | PUNO | | PARI | OMOD
| poT2 | | BCHI | | DBIT | SMOD 7

lupca| [ sBIT | EXTR 7
[cspp |2 [HAND] SGMO 7

lcPos |2 | PrID | CODE

CwWID | 2 HRES
CDIS | 2 HEAT
XPOS HVOF
YPOS CLCK

SSPD USMD

®

A LREP
CMOD | 2 CSET
CBAK | 4 MEND

CLST | 2 PEPH

| ‘ Standard ‘ 6 |
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2 | Nur mit Messer 7 | Nur fur Service
3 8
4 | Nur Spender 9
5 10
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Parametermenu TDI

OFF

INFO PRTP

STAO PSPD
STAl MTYP
STA2 MLEN
STA3 MWID

DOT1 PUNO

DOT2 BCHI
UPCA
XPOS
YPOS
SSPD

GAP

IFAC SYSP

PORT EMUL
SPOL NACH
BMOD SENS
BAUD PUNS
PARI FMOD
DBIT OMOD
SBIT SMOD

HAND MMOD

LPOS

SECF

MPSF

EXTR

CODE

HRES

HEAT

HVOF

CLCK

USMD

LREP

COPY

CSET

MEND

DOWN

LCLR

CCLR | 6

ICLR |8

ADJS |5

MCHK

SCHK

PCHK

FACT

SERV | 7

NULL |7

HADJ |7

ACSC | 7

SCAN | 5

SERR |5

| ‘ Standard / standard

6 | Nur Color Option / color option only
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Nur fiir Service / for service only

Nur Image Card Softw. / image card software only

g |W(iN

Nur Scanner / scanner only

10
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Parametermeniu ALX720 (Druckerteil)

OFF
[Nneo | [PrP|  [irac|  [sysp|  [ucr|  |scr| | oTHR]
| sTAO | | PsPD | | PORT | EMUL DOWN
| sTA1 | | MLEN | | spoL | NACH LCLR
| sTA2 | | MwID | | BMOD | PUNS MCHK
| sTA3 | | PUNO | | <20H | FMOD SCHK
lpoti|  |BcHi|  |BAuD| LR PCHK
|pot2|  [upca| | PaRl | swo1 FACT

|xpos| | pBIT | SW02 SERV | 7

| YPOs | | sBIT | OMOD TEST | 7

| ssPD | | HAND | CODE SENS | 7

| cAP | | PRID | HRES NULL | 7

HEAT HADJ |7

HVOF

CLCK

LREP

CSET

MEND

‘ 7 ‘ Nur fur Service / For service only ‘ |
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Parametermenid TTX Laminator

OFF

LAMP

LSPD

MTYP

MLEN

PUNO

CS

CP

Cw

A

SYSP

SENS

PUNS

EXTR

CODE

PD |2 LREP

0S| 2 PEPH

ID |2

LADJ

Q
o

MADJ

OTHR

SCHK

FACT

Standard / standard

Nur mit Messer / cutter only

O |0 |IN O

a|bh|wiN
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INFO Info-Ausdrucke

Fur den Ausdruck der Reports ist eine Materialbreite von 100 mm
(STA4: 50 mm) erforderlich. Die Lange der Statusausdrucke STAO bis
STA3 ist ca. 200 mm.

Il In einigen Fallen schlieBt das Aktivieren einer Peripherie-Option das
gleichzeitige Drucken von Info-Ausdrucken aus. Néahere Informationen
dazu finden Sie in der Beschreibung des Parameters SYSP/PEPH.

STAO Report Parametereinstellungen

Zur Ubersicht tiber kundenspezifische Parametereinstellungen kann ein
Protokoll ausgedruckt werden.

Beispiel
STATUS REPORT STA (0)
Systemversion : Standard 1.38 20.04.1998
Systemconfiguration : KCE-107-12MPT2
Memory Status
RAM Space : 1024 kByte
EPROM Space : 1024 kByte
PCMCIA Siot 0 : Font Card (512 kB)
PCMCIA Siot 1 : Font Card (512 kB)
PRTP] Printer Parameter Status

STA1 Logo-Buffer, Memory-Report

Zur Verwaltung des Logo-Speichers kann ein Protokoll Gber die belegten
Logo-Adressen ausgedruckt werden.

Der fur die Ablage von Logo-Daten freie Speicherplatz ist abhéangig von der
eingesteckten Karte. Wenn eine solche nicht eingesteckt wurde, wird die
freie interne Speicherkapazitat des Druckers fur die Logo-Ablage zur
Verfliigung gestellt.

Beispiel

MEMORY REPORT STA (1)

internal Clock

Realtime Clock : Not present

Internal Memory Configuration

Total free Memory (Internal) 1 883472

Space for Spooler : 65520 /0
Space for Update 1 65520 /0
Space for Iimage : 769136 / 424160
Maxtmum Print Length 1357 mm /200 mm

Logo Memory Configuration
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STA2 Schriftenbibliothek
Druckmuster aller installierten Schriften, Barcodes und Linienmuster.

O Eine Liste aller Zeichen in den internen Fonts finden Sie im Themenbereich
"Interne Fonts".

Beispiel
BARCODE LIBRARY STA (2)
Number of Barcodes : 23 (Internal)
EasyPlug Nr, Barcods Sample
0 EAN 8

I

1 EAN 13

A

2 uPCa

Tl |
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STA3 Servicereport

Testausdruck mit Daten Uber Verschleil3teile wie Vorschubwalze und
Druckkopf. Dazu sollte vorzugsweise Endlosmaterial mit ca. 100 mm Breite

verwendet werden.

SERVICE REPORT

STA (3)

Operationai data coilection

Service operations
Head number

Rolt number

Knife number
Head run length
Roll run iength
Cuts on knife
Total material length
Total foil length
Total cuts

Total head moves
Head strobes

Operation time

1 166
. 543886

: 2 hours 5 min

[1] Beispiel fur den Servicereport STA3.

Die im Statusausdruck STA3 aufgelisteten Daten kénnen die folgenden
Maximalwerte erreichen. Werden die Werte Uberschritten, kippt der Zahler
auf Null zurtick und beginnt wieder von vorn zu zahlen.

Zahler

Anzahl Serviceeinsétze
Anzahl Képfe

Anzahl Druckwalzen
Anzahl Messer
Kopflaufstrecke
Walzenlaufzeit

Schnitte pro Messer
Absolute Materiallange
Absolute Folienlange
Absolute Anzahl Schnitte
Anzahl Kopfbewegungen
Strobes zum Kopf

Betriebszeit

Maximalwert

255

131 km

8.800 Jahre
4.300.000.000
430.000 km
430.000 km
4.300.000.000
4.300.000.000
4.300.000.000
8.800 Jahre
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DOT1

DOT2
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Parameter-/Servicereport TTK

(Nur TTK)
Der Statusausdruck STA4 fasst die wichtigsten Daten der Ausdrucke
und auf 50 mm Breite zusammen.

Drucktest fur gestanztes Material

Spezielles Muster, um Dot-Ausfalle der Thermoleiste sichtbar zu machen.
Mit der ENTER-Taste wird der Test beendet.

Drucktest fur Endlosmaterial

Spezielles Muster, um Dot-Ausfélle der Thermoleiste sichtbar zu machen.
Mit der ENTER-Taste wird der Test beendet.
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PRTP Druckerparameter

PSPD Druckgeschwindigkeit

Die Druckgeschwindigkeit (Materialvorschub) kann entsprechend der
verwendeten Folie und Materialkombination angepasst werden, um die
Kontraststarke und den Schwarzungsgrad des Druckbildes zu optimieren.

PS 4 Minimale Druckgeschwindigkeit = 4 Inch pro Sekunde

PS 12 Maximale Druckgeschwindigkeit = 12 Inch pro Sekunde
(nicht mit TTX 350/0CELOT)

Abstufung Schrittweite = 1 Inch/s

MTYP  Materialtyp

Definition des verwendeten Materials, wobei zwischen Endlosmaterial und
gestanztem Material (Lochstanzungen, Selbstklebematerial mit Register-
stanzung) unterschieden wird. Die erkannte Stanzenposition entspricht
dem Etikettenanfang.

i Der Wert wird beim Senden eines Etikettenformats durch das
entsprechende Easy Plug Kommando tberschrieben.

ENDL Wenn Material ohne Stanzen verwendet werden soll.

PUN Wenn Material mit Stanzen verwendet werden soll.

MLEN  Materiallange einstellen

Die Materiallange (Etikettenlange) ist der Stanzenabstand, gemessen von
der Vorderkante (Beginn) eines Etiketts bis zur Vorderkante des nachsten
Etiketts.

> Der Wert wird beim Senden eines Etikettenformats durch das
entsprechende Easy Plug Kommando Uberschrieben.

L5 Minimale Langenangabe =5 mm

LXXX Maximale Langenangabe (abhéangig von Druckkopfbreite und Speicher-
konfiguration, siehe auch STAQ)

Abstufung Schrittweite = 1 mm
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MWID Materialbreite einstellen

WxXXX Einstellen der Materialbreite. Ist fir das Spiegeln des Ausdrucks an der
Mittellinie (Easy Plug: #Z) wichtig, denn die Mittellinie wird als Mitte der
eingestellten Materialbreite bestimmt.

Wertebereich: min. Breite (gerateabhangig) bis max. Breite (abh&ngig von
Druckkopfbreite und Speicherkonfiguration); Schrittweite: 1 mm.

Drucker min. Breite
TTX / Wildcats 20 mm
TTK / Texxtile 15 mm

Tab.1 Einstellbare minimale Materialbreite, abh&ngig vom Druckertyp.

Il Einstellen der Nullposition des linken Randes, wenn der Drucker im
-Modus arbeitet

I Bei ALX-Rechtsgeréaten ist die Einstellung des Parameters MWID
bedeutungslos.

CLAB Wechseletikett einstellen

Das Ausgeben eines Wechseletiketts kann entweder durch den
entsprechenden Easy Plug Befehl (#ER) oder als Standard nach jedem
Druckjob Uber CLAB eingestellt werden.

e Endlosmaterial: Das Wechseletikett wird bedruckt und ist 10 mm langer.

e Gestanztes Material: An das zuletzt gedruckte Etikett wird ein leeres Etikett

angehéngt.
STD Wechseletikett nach Easy Plug Befehl
YES Wechseletikett nach dem Druckjob, unabhéngig von evtl. vorhandenen

Easy Plug Befehlen.

CLEN Etikettenlange einstellen

Die Wechseletikettenlange (Change Label Length) ist die zusétzliche
Lange zur normalen Etikettenldnge des Druckjobs, um 2 Druckjobs durch
ein grosseres Etikett zu trennen. Die Wechseletikettenlange ist nur bei
Endlosmaterial einstellbar. Bei Stanzmaterial ist die LAnge immer 1
Etikettenlange.

Cco Minimale Zusatzlange = 0 mm

C 30 Maximale Zusatzlange = 30 mm
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PUNO Stanzen-Offset

Pxxx

Die Null-Position kann von der erkannten Stanzenposition ausgehend in
Millimeterschritten in (+) oder entgegen (-) der Vorschubrichtung versetzt
werden.

llmp Der Wert wird beim Senden eines Etikettenformats durch das

entsprechende Easy Plug Kommando tberschrieben.
xxx = -15 bis 300 (TTX 350: -50 bis 300); Schrittweite: 1 mm

0 Paosition

B0006B

/4

Z Z

|
<+ Offset] | |- Offset>

BCHI Barcode-Ho6he

B1
B 10
Abstufung

Beispiel

Die Barcode-H6he kann um den Faktor 1 bis 10 mm (Faktor BCHI)
verandert werden.

Kleinster Abstufungsfaktor
Grosster Abstufungsfaktor
Schrittweite = 1 mm

Die effektive Barcode-Hohe errechnet sich aus dem im Etikettenlayout
(Maske) definierten Wert multipliziert mit dem Vergrésserungsfaktor BCHI.

Effektive Barcode-Hbhe = (Layoutwert + 1) * BCHI

Es wird der Wert BCHI = B 3 eingestellt. Beim Easy Plug Kommando im
Etikettenlayout wird als Barcode-Hohe der Wert /4/ ibergeben (1 ist
Standard).

Resultat: (4 + 1) * 3 = 15 mm.

Der Barcode wird mit einer Hohe von 15 mm gedruckt.
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UPCA Barcode-Klarschriftzeile

Die Position der ersten und letzten Zahl in der Klarschriftzeile kann je nach
Bedarf angepasst werden.

STD Erstes und letztes Zeichen des UPCA oder erstes Zeichen beim UPCE sind
nach oben geruckt.

SPEC Alle Zeichen der Klarschriftzeile sind unter dem Code in einer Linie.

CSPD  Schnittgeschwindigkeit
Il Nur wenn das Messer selektiert wurde!

Die Schnittgeschwindigkeit ist der Materialdicke und -festigkeit

anzupassen.
Cs2 Extrem langsam; fur dickes und festes Material
CS3 Mittlere Schnittgeschwindigkeit
CS4 Extrem schnell; fur dinnes Material

CPOS  Schnittposition

> Nur einstellbar, wenn das Messer selektiert wurde!
TTX 350: Nur wenn Messer oder Stapler selektiert wurden!

Die Schnittposition ist identisch mit der erkannten Stanzenposition, d. h. mit
dem Etikettenanfang. Eine kundenspezifische Feineinstellung ist tiber die
Funktion CPOS programmierbar.

CPx x = -8 bis 8 (TTK: -80 bis 80); Schrittweite: 0,25 mm

max. Versatz

Drucker _ i
in Vorschubrichtung entgegen der Vorschubr.

TTX / Wildcats, TDI /

Texxtile 8 8
TTX 350 / Ocelot -60 +60
TTK / Texxtile -80 +80

ASPD Applikator-Geschwindigkeit
Il Nur wenn Spender und Applikator selektiert wurden!

Geschwindigkeitsstufe des Applikators. Die maximal einstellbare
Geschwindigkeit ist abhéngig vom in DSPS/APPL gesetzten Applikatortyp.

AS 4 Minimale Applikator-Geschwindigkeit

AS 6 Maximale Applikator-Geschwindigkeit fir DSPS/APPL/150S und
DSPS/APPL/150L

AS 8 Maximale Applikator-Geschwindigkeit fur DSPS/APPL/80S und

DSPS/APPL/80L
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ADIS Applikator-Distanz
Il Nur wenn Spender und Applikator selektiert wurden!

Distanz zwischen Spende-Kante und Warteposition des Applikators. Nach
dem Spendevorgang senkt sich der Applikator um die angegebene Distanz,
wartet auf das Produkt und appliziert.

D xx Bereich: 0 bis 180 mm Applikator-Distanz

MPOS Materialposition-Spendekante
Il Nur wenn der Spender selektiert wurden!

Verschiebt die Spendeposition um +/- des eingestellten Wertes, um ein
sicheres Abldsen des Etiketts zu gewahrleisten.

P xx Bereich: -60 ... 0 ... 60 (entspricht -15 mm bis +15 mm Verschiebung)
Abstufung Schrittweite = 0,25 mm
gespendetes Etikett Etopp-Position
<>
4—

Spendekante

Tragermaterial \

[2] Spendeposition (=Stopp-Position) des gespendeten Etiketts.

Z0040D.cdr

CWID  Schnittbreite
Il Nur wenn das Messer selektiert wurde!

Die Schnittbreite kann der Etikettenbreite angepasst werden, um so bei
schmalen Materialien die Druckgeschwindigkeit zu erhéhen bzw. bei
breiten Belegen die vollstandige Durchtrennung zu gewéahrleisten.

W 25 Minimale Schnittbreite
WXXX Maximale Schnittbreite
Abstufung Schrittweite = 1 mm

CDIS Doppelschnitt-Funktion

> Nur wenn das Messer selektiert wurde! Im Zusammenhang mit dem Stapler
sollte die Doppelschnitt-Funktion CDIS nicht benutzt werden!

Verbindungsstege bzw. der gestanzte Bereich zwischen den Etiketten
kénnen zur Verbesserung der Outline mittels Doppelschnittes entfernt
werden.
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Der erste Schnitt wird um die eingestellte Distanz von der erkannten
Stanzenposition weg in Vorschubrichtung vorverlegt, der zweite Schnitt
erfolgt an der Stanzenposition.

Eine eventuelle Korrektur der Schnittposition (CPOS) wird beiden Schnitten
zugerechnet und ist zu bertcksichtigen.

CDhO Normaler Einfachschnitt

CD xx Doppelschnitt-Funktion wird aktiviert, mit Angabe der Distanz zwischen den
beiden Schnitten (1,0 bis 5,0 mm, entspricht CD 4 bis CD 20).

Abstufung Schrittweite = 0,25 mm

Il Die kleinste mogliche Doppelschnitt-Distanz von 1 mm ist einzuhalten!

XPOS Druckversatz auf der X-Achse

Der Nullpunkt der Maske wird in Relation zum Etikettenrand auf der
X-Achse, d. h. quer zum Material, verschoben.

XP 8 Maximaler Versatz vom Etikettenrand weg = +2 mm

XP O Kein Versatz

XP-8 Maximaler Versatz zum Etikettenrand hin = -2 mm

Abstufung Schrittweite = 0,25 mm
TTX/TDI:
Fur 8-Dot-Emulation ab Firmware 1E42 gilt der Einstellbereich -24...0...+24
(-6 bis +6 mm).

YPOS Druckversatz auf der Y-Achse

Der Nullpunkt der Maske wird in Relation zur Stanzenposition auf der
Y-Achse, d. h. in Vorschubrichtung verschoben.

YP 8 Maximaler Versatz in Vorschubrichtung = +2 mm
YPO Kein Versatz
YP-8 Maximaler Versatz entgegen der Vorschubrichtung = -2 mm
Abstufung Schrittweite = 0,25 mm
TTX/TDI:

Fur 8-Dot-Emulation ab Firmware 1E42 gilt der Einstellbereich -24...0...+24
(-6 bis +6 mm).
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FBY Druckversatzausgleich Color

F 40

FO

F-40
Abstufung

Ausgleich des gleichmdassigen Druckversatzes im Farbdruck.

Beim Bedrucken von Endlosmaterial kann es beim Vierfarbdruck zu einem
Versatz zwischen den Farbdruckjobs fur ein Etikett kommen. Ist der
Versatz zwischen den einzelnen Farben und bei jedem Etikett ungefahr
gleich, kann ein Offset eingegeben werden, um den Versatz auszugleichen.

Maximaler Offset in Vorschubrichtung = +10 mm

Kein Offset

Maximaler Offset entgegen der Vorschubrichtung =-10 mm
Schrittweite = 0,25 mm

SSPD Vorschub ohne Druck

SS 4
SS12
Abstufung

Einstellung

Hinweis

Il 2

Die Vorschubgeschwindigkeit kann zwischen Druckperioden erhdht
werden, wodurch insbesondere bei langen Etiketten mit geringen
Druckflachen die gesamte Druckzeit verringert wird.

Minimale Vorschubgeschwindigkeit = 4 Inch pro Sekunde
Maximale Vorschubgeschwindigkeit = 12 Inch pro Sekunde
Schrittweite = 1 Inch/s

Bei Druckanwendungen mit langeren Rechenschritten (z. B. fortlaufende
Nummerierung) soll der Wert fur die Vorschubgeschwindigkeit nicht zu
hoch eingestellt werden. Damit kann der Wechsel zwischen abruptem
Abbremsen auf O (Null) und Beschleunigen auf die Druckgeschwindigkeit
vermieden werden.

Bei Anderung der Druckgeschwindigkeit (PSPD) wird die
Vorschubgeschwindigkeit (SSPD) der Druckgeschwindigkeit (PSPD)
gleichgesetzt. Wenn eine andere Vorschubgeschwindigkeit gewlinscht
wird, muss diese erneut eingestellt werden.

GAP Modus der Stanzenerkennung

AUTO

MAN

AUTO-Modus, bei Material mit einer Kontrastzone = Stanze im Etikett.

AUTO ist die Standardeinstellung, passend fir alle Materialien, bei denen
zwischen Etiketten und Stanze ein Unterschied in der Durchlassigkeit von
mehr als 2 Werten (siehe Beschreibung Sensor-Check) gegeben ist.

MAN-Modus, bei Material mit mehreren, unterschiedlichen Kontrastzonen.

Der Bereich des automatisch von der Stanzenerkennung gemessenen
Wertes kann spezifisch zum Etikettenmaterial definiert werden. Dies
ermd@glicht die Verarbeitung von Materialien mit kontraststarken
Vordruckstellen innerhalb des Etiketts, die sonst vom System als 'falsche’
Stanzen gemessen werden. Der entsprechende Einstellwert ist dann gleich
oder Kkleiner als der an der effektiven Stanze gemessene Wert.

»
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Nach Anwahl des Parameters MAN wird Mxxx angezeigt (xxx = 0 bis 255).
Der Wert xxx steht fur den gegenwartigen Kontrast des gerade eingelegten
Materials innerhalb der Lichtschranke. Dies dient zur Ermittlung des
eingelegten Materials.

Nach Bestéatigung mit der ENTER-Taste kann nun ein geeigneter
Schwellwert eingestellt werden. Im Display erscheint ein Zahlenwert
zwischen 0 und 255, der entsprechend dem gewunschten Schwellwert
verandert werden kann.

Selbstklebematerial mit schwarzen Balken quer im Etikett

— Messwert:
Abdeckpapier 30
Abdeckpapier + Etikett 60

Abdeckpapier + Etikett + schwarzer Balken 190

— Einstellwert: 60

Einstellwert 60 bedeutet, alle Messwerte grésser 60 werden ignoriert, also
auch der Messwert 190 am schwarzen Balken.

CMOD Schnitt-Modus

R1:1

Hier wird der Ablauf fur Etikettenausgabe und Schnitt definiert.

R1:1-Modus (R = real):
Das Etikett ist vollflachig bedruckbar. Zum Schnitt wird das Etikett zum
Messer vorgeschoben. Nach dem Schnitt wird der Anfang des nachsten
Etiketts unter den Druckkopf zurtickgezogen. Dadurch reduziert sich das
Ausgabevolumen (bezogen auf eine bestimmte Zeit).

|l o«
d |

1. Drucken .
2. Drucken Ende -
3. Vorschub -

4. Zurlck

Etikett, unbedruckt

Etikett, bedruckt

[3] Druckvorgang (schematisch) im Real 1:1-Modus
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BTCH Batch-Modus:
Das Etikett ist vollflachig bedruckbar. Der Schnitt erfolgt wéhrend des

Drucks. Dadurch kann es zu geringen Unterbrechungen innerhalb der
Druckzone des nachfolgenden Etiketts kommen. Das Ausgabevolumen

ist maximal hoch.

Voraussetzungen fur den Batch-Modus sind:
— Foliensparen nicht aktiv (Parameter FMOD = CONT oder NONE)

— Materiallange >18 mm
— Anzahl der Schnitte eines Druckauftrags mindestens 2 oder mehr

'. (

2. Schneiden - l
3. Drucken -

Etikett, bedruckt

(

Etikett, unbedruckt

[4] Druckablauf (schematisch) im Batch-Modus.
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N1:1 N1:1-Modus (N = normal):
Im N1:1-Modus erfolgt der Schnitt wahrend des Drucks. Die Druck-
Nulllinie wird um 18 mm in y-Richtung verschoben. Diese Distanz
entspricht dem Abstand Druckkopf-Messer. Durch die Verschiebung
sind die ersten 18 mm des Etiketts nicht bedruckbar. Das Ausgabe-
volumen ist maximal hoch.
(Die Verschiebung der Nulllinie ist historisch bedingt und dient der
Kompatibilitdt mit alteren Druckertypen).

[] 72 Druckkopf |
o

1. Drucken l
2. Vorschub J

3. Schneiden

Nicht bedruckbarer
Bereich

[5] Druckablauf (schematisch) im Normal 1:1 Modus.

Etikett, unbedruckt

Etikett, bedruckt

CBAK Ruckwartsschritt nach Schnitt

TTX 350 und TTK kénnen das Etikettenmaterial prinzipiell nicht riickwarts
bewegen — mit einer Ausnahme: Wenn CBAK auf YES steht, fahrt der
Vorschubmotor nach jedem Schnitt um wenige Schritte zurtick. Vorteil:
Nach dem Schnitt halt das Material geringfligig Abstand zum Messer, was
die Gerauschentwicklung verringert und die Schnittqualitat erhdht. Nachteil:
Unter Umsténden verschmiert der Druck am Etikettenrand durch das
Zuruckfahren.

YES Ruckwartsschritt nach dem Schneiden aktiviert.

NO Ruckwartsschritt nach dem Schneiden deaktiviert.
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CLST

YES

NO

DMOD

N1:1

R1:1
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Auswurf zuletzt gedruckter Etiketten
> Nur mit TTX 350/TTK!

I Kommando kann nur angewéhlt werden, wenn eine Messerfunktion ( ,
) angewahlt wurde!
Der Parameter CLST entspricht in der Wirkung dem Easy-Plug-Befehl #FE.

Das zuletzt gedruckte Etikett eines Druckjobs wird automatisch
ausgeworfen und geschnitten.

Auswurf-Funktion nicht aktiv.

Spende-Modus
(nur mit aktivierter Spender-Option)

N1:1-Modus (N = normal):
Im N1:1-Modus erfolgt das Abspenden des Etiketts wahrend des
Drucks. Die Distanz Druckkopf bis Spende-Kante ist nicht bedruckbar.

R1:1-Modus (R = real):
Im R1:1-Modus wird das Etikett voll bedruckt. Nach dem Abspenden des
vorherigen Etiketts wird das Material bis unter den Druckkopf
zurlickgezogen und kann voll bedruckt werden.

Etikett / Tragerpapier
Vorschub-
Richtung i
Druckkopf—— 1a c
Spendekante —

G
Aufdruck

Nicht bedruckbarer Bereich mit
a) Spendeposition = 0
b) Spendeposition < 0
c) Spendeposition > 0

Z0137De.eps

[6] Im N1:1-Modus héangt die Grof3e des nicht bedruckbaren Bereiches davon ab, wie die
Spendeposition (Parameter "PRTP / MPOS") eingestellt ist.
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LAMP Laminator-Parameter

Das Parametermeni des TTX Laminators weist im Vergleich zu dem eines
TTX x50/67x Druckers folgende Besonderheit auf: Statt PRTP (Printer
Parameter) heil3t der erste Menlpunkt LAMP (Laminator Parameter). Die
nachfolgend aufgefiihrten Parameter kdnnen tber LAMP ausgewahit
werden. Sie sind nur im Laminator vorhanden. Alle anderen unter LAMP
vorhandenen Parameter entsprechen den Ublichen Druckerparametern.

LSPD Laminiergeschwindigkeit

LS4 Minimale Laminiergeschwindigkeit = 4 Inch pro Sekunde.
LS10 Maximale Laminiergeschwindigkeit = 10 Inch pro Sekunde.
Abstufung Schrittweite = 1 Inch pro Sekunde

LADJ Einstellung Laminat-Tanzer

Der Laminat-Tanzer steuert den Laminatvorschub. Ob Laminatvorschub
stattfindet oder nicht hangt von der Auslenkung des Laminat-Tanzers ab.
AuBBerdem regelt der Laminat-Tanzer die Vorschubgeschwindigkeit
abhéangig von der Auslenkung. Mit dem Parameter LADJ kann der
Anwender zwei Auslenkungswerte LNUL und LEND einstellen. LNUL:
Einschalten des Laminatvorschubs; LEND: Abschalten des
Laminatvorschubs.

LNUL Einstellen des Einschaltpunktes. Mit Taste ENTER zu N xx.

N XX Wert fir LNUL (Bereich 25 bis 200), Standardwert ca. 35. Mit Taste ENTER
zu LEND.

LEND Einstellen des Abschaltpunktes. Mit Taste ENTER zu E xx.

E xx Wert fir LEND (Bereich 25 bis 170), Standardwert ca. 150. Mit Taste

ENTER zu LADJ.

MADJ Einstellung Material-Tanzer

Der Material-Tanzer steuert den Materialvorschub. Ob Materialvorschub
stattfindet oder nicht, hangt von der Auslenkung des Material-Tanzers ab.
Mit dem Parameter MADJ kann der Anwender zwei Auslenkungswerte
MNUL und MEND einstellen. MNUL: Einschalten des Materialvorschubs;
MEND: Abschalten des Materialvorschubs.

MNUL Einstellen des Einschaltpunktes. Mit Taste ENTER zu N xx

N XX Wert fir MNUL (25 bis 200); Standardwert ca. 100. Mit Taste ENTER zu
MEND.

MEND Einstellen des Abschaltpunktes. Mit Taste ENTER zu E xx. Mit Taste

ENTER zu E xx.
E xx Wert fir MEND (<50). Mit Taste ENTER zuriick zu MADJ.
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IFAC Interface-Parameter

PORT  Schnittstellentyp
RS23 Serielle Schnittstelle (V24/DB25, RS232)
CENT Parallele Schnittstelle (Centronics)

> Standard ist die Centronics-Schnittstelle. Dies kann bei dlteren Firmware-
Versionen anders sein!

SPOL  Spooler-Grosse
Die Speichergrésse des Printer-Buffers kann kundenspezifisch festgelegt

werden.
8KB 8 KByte (Beispiel), weitere Werte wie folgt:
Wert 8 KByte 16 KByte | 32 KByte 64 KByte
Anzeige 8KB 16KB 32KB 64KB

c i Samtliche im Printer-Buffer befindlichen Daten werden geloscht!

Das maximale Druckformat wird von der Spooler-Grésse beeinflusst, sofern
keine RAM-Karte als Speichererweiterung verwendet wird.

BMOD Spooler-Modus

Mit der Betriebsart des Spoolers kann kundenspezifisch festgelegt werden,
ob Druckserien einzeln abgearbeitet (das Interface ist erst nach Ausdruck

der gewunschten Etikettenmenge einer einzelnen Serie wieder empfangs-
bereit) oder ob auch wahrend des Druckens mehrere Serien vom Spooler

Druckdaten empfangen werden kdnnen.

BOFF Modus Einzel-Druckserie

BON Modus Multi-Druckserie

<20H Filter fur Zeichen kleiner 20H

YES Filterfunktion eingeschaltet. Zeichen kleiner 20H werden aus dem

Datenstrom herausgefiltert.

NO Filterfunktion ausgeschaltet. Zeichen kleiner 20H werden wie normale
Zeichen behandelt.
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BAUD Ubertragungsgeschwindigkeit
Ubertragungsgeschwindigkeit der seriellen Schnittstelle.

300 300 Baud (Beispiel), weitere Werte wie folgt:
Wert 300 600 1200 | 2400 | 4800 | 9600 | 19200 38400
Anzeige 300 600 1200 | 2400 | 4800 | 9600 | 192. 384.

PARI Paritat

Parameter PARI definiert die Paritatspriifung der seriell Gbertragenen
Daten.

Das Paritatsbit dient der Prifung der Datenlbertragung. Ergibt die Prifung
einen Fehler, wird eine entsprechende Meldung angezeigt. Die Einstellung
muss beim Sender und Empfanger identisch sein. Normalerweise wird eine
Ubertragung ohne Paritatsbit eingestellt.

OoDD Ungerade Paritét.

Es wird ein Paritatsbit eingefligt, sodass die Anzahl der 1-Bits ungerade ist.
EVEN Gerade Paritat.

Es wird ein Paritatsbit eingefligt, sodass die Anzahl der 1-Bits gerade ist.
NONE Kein Prifbit. Senden und Empfangen ohne Priifbit.
CLRP Prifbit ist immer O (Null). Senden und Empfangen ohne Paritatsprifung.

DBIT Anzahl Datenbits

Dieser Parameter kann sowohl in Zusammenhang mit der seriellen als
auch mit der parallelen Schnittstelle definiert werden.

7BIT 7 Datenbits
8BIT 8 Datenbits

SBIT Anzahl Stop-Bits

Anzahl der Stop-Bits der seriellen Schnittstelle.
1BIT 1 Stop-Bit
2BIT 2 Stop-Bits

HAND Datensynchronisation
Synchronisation der seriellen Schnittstelle.
RTS Datensynchronisation durch Hardware

XON Datensynchronisation durch Software

PRID Drucker-ldentifikations-Nr.
IDxx Identifikationsnummer 0 - 31 (xx =0 - 31)
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SYSP Systemparameter

EMUL  Druckinterpreter

Easy Plug
Lineprinter

iy

EASY
LPRN
HEXD

Der Interpreter bestimmt die Sprache, in welcher der Drucker Daten
empfangt und verarbeitet.

Mit Easy Plug werden die gesendeten Kommandos als Etikettentext
ausgedruckt.

In Lineprinter- und Hex-Dump werden die Kommandos in Form einer
Auflistung mit dem Zeichensatz 12 ausgedruckt.

Bei Einstellung auf Lineprinter oder Hex-Dump werden noch nicht
abgearbeitete Easy Plug Kommandos geléscht!

Easy Plug
Lineprinter (Lineprinter-ahnlich), Ausdruck der Druckkommandos

Ausdruck in hexadezimaler Darstellung.
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NACH Zeichenséatze
Entsprechend dem gewéhlten landerspezifischen Zeichensatz werden
einzelne Werte unterschiedlich belegt (siehe Tabelle).
SPEZ Spezialzeichensatz
IBM IBM-Zeichensatz
O Komplette Tabellen der in den Fixfonts in der Einstellung "IBM"
verwendeten Zeichen finden Sie im Themenbereich "Interne Fonts".
I Die Zeichensatze "USA" bis "NORW" eignen sich nur fiir dltere 7-Bit-
Anwendungen!
USA USA
UK England
FRAN Frankreich
GER Deutschland
ITAL Italien
SWED Schweden
SPAI Spanien
NORW Norwegen
dezimal| 35 | 36 | 64 | 91 | 92 | 93 | 94 | 96 | 123|124 | 125|126 | 127
ASCIl| # | $ | @ | [ \ ] A ) { | bl o~ | >127
Anzeige
USA #1 % | @ | [ \ ] A ) { | } | ~ |blank
UK £ $ @ | [ \ ] A { | } | = |blank
FRAN £ $ a ° c 8 n é u ) ~ | blank
GER # $ § A | O U A X a 0 1] 3 |blank
ITAL > $ 8 ° o é A u a 0 e © | blank
SWED # | « | E|A | O | A é | 4| 6 | & | u |blank
SPAI # $ | @ i N C n ¢ 4] c ~ | blank
NORW # $ | @ | £ | ¥ A A ) & ¢ a ~ |blank
SPEZ f ¢ |blank |blank | 1/ 15 |blank | blank | « . » + |blank
IBM # $ @ [ \ ] A { | } ~ | print
blank = Leerzeichen, print = druckbar
SENS Lichtschranke Etikettenanfang
Die optionale Reflex-Lichtschranke fir Etiketten mit reflektierenden
Langenmarkierungen bzw. die normale, werkseitig installierte
Lichtschranke fur Etiketten mit Durch- oder Registerstanzung (Selbstklebe-
Etiketten) missen entsprechend der Anwendung definiert werden.
NORM Durchlicht-Lichtschranke (fir Stanzen)
REFL Reflex-Lichtschranke (fur reflektierende Markierungen)
FULL Fullsize-Lichtschranke (nicht mdglich bei aktiviertem Dispenser)
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PUNS Material-Lichtschranke

Mit diesen Parameter kann die Empfindlichkeit der Material-Lichtschranke
verstellt werden.

SP x X =1 bis 8 (TTK, TTX 350: 1 bis 11); Schrittweite = 1
1 = maximale Empfindlichkeit fir enge, schmale Stanzen (Perforationen).
2 = minimale Empfindlichkeit fir eindeutig erkennbare Stanzen.

> Zu hohe Empfindlichkeit kann zur Erkennung von Stanzen fiihren, die nicht
vorhanden sind (an Vordrucken, Materialdicken Anderungen, Perforationen
usw.).

FMOD Foliensparautomatik

Mit der Foliensparautomatik kann zwischen Druckperioden der Vorschub
der Folie unterbrochen werden. Dadurch wird insbesondere bei langen
Etiketten mit geringen Druckflachen Folie gespart. Die Automatik sollte erst
bei unbedruckten Bereichen ab ca. 10 mm L&nge aktiviert werden.

Fur TTK/Texxtile-Drucker entnehmen Sie den minimalen unbedruckten
Bereich aus der nachfolgenden Tabelle:

8,0 Dot Auflésung 11,8 Dot Auflésung
Druck- Unbedruckter Druck- Unbedruckter
geschwindigkeit | Bereich in mm | | geschwindigkeit | Bereich in mm
- - 2 12
- - 3 14,5
4 17 4 17
5 20 5 18,5
6 22 - -
7 25 - -
8 27,5 - -

Tab. 2 Bei TTK/Texxtile-Druckern hangt der erforderliche unbedruckte Bereich von der
Druckgeschwindigkeit ab.

Es kann zwischen Thermotransferdruck und Thermodruck gewéhlt werden.
Die Wahl der Druckart ist notwendig, um die Folienende-Erkennung
umzuschalten.

> TTK: Foliensparen kann nicht verwendet werden, wenn der Parameter
CMOD (Schnitt Modus) auf Batch Modus (BTCH) gesetzt ist.

CONT Thermotransferdruck
SAVE Foliensparautomatik (nicht fir TTX 350/Ocelot)
Nur bei TDI/STDI/XXTREME:
LEHU Druckkopf am Ende des Label oben
LEHD Druckkopf am Ende des Labels unten
NONE Thermodruck (Thermodirektdruck)
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L-R

-

SWO01

SXXX

SWO02

SXXX
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Maschinenrichtung

(nur ALX720/Samba)

ALX720/Samba ist als LH- oder RH-Version erhéltlich. Der Parameter L-R
teilt der installierten Firmware mit, ob eine LH- oder RH-Maschine gesteuert
werden soll.

Einstellung RH-Maschine

Einstellung LH-Maschine

Schlaufenkontrolle Drucker

iy

(nur ALX720/Samba)

Der Tanzerarm in der Materialschlaufe zwischen Drucker und Spender 16st
ab einer bestimmten Auslenkung den Druckvorgang aus.

Der Parameter legt fest, ab welcher Position des Tanzerarms in der
Materialschlaufe mit dem Druck begonnen werden soll.

Der Ausldsewert sollte um ca. 20 hoher liegen als der Wert in der
Nullposition des Téanzerarms.

XXX = ca. 60 bis ca. 180, abhangig von Fertigungstoleranzen der
Lichtschranke und des Lichtschrankenkeils.

Andern des Ausldsewertes:

. Parameter SYSP/SWO01 aufrufen.

Sxxx  xxx = Eingestellter Auslésewert, z.B. 100

NEXT-Taste driicken
SET

. ENTER-Taste driicken

SXXX xxxX = Momentaner Wert der Tanzer-Lichtschranke

. Tanzerarm in die Position bewegen, in der mit dem Drucken begonnen

werden soll. Standard: 20 héher als in der Nullposition. ONLINE-Taste
driicken, um den Wert zu tbernehmen.

Schlaufenkontrolle Spender

iy

1.

(nur ALX720/Samba)

Mit dem Wert wird die Position des Ténzerarms eingestellt, ab der der
Spender keine neue Etikettierung starten soll.

Bei Verarbeitung langer Etiketten sollte der Wert kleiner gestellt werden.

XXX = ca. 60 bis ca. 180, abhéngig von Fertigungstoleranzen der
Lichtschranke und des Lichtschrankenkeils.

Andern des Auslosewertes:
Parameter SYSP/SWO02 aufrufen.
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OMOD

ONLI
OFFL

MMOD

TAG

LEPO

LMOD

LCHK
NCHK

LPOS

HEAD
DEPO
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SXXX xxx = Eingestellter Auslésewert, z.B. 130

2, NEXT-Taste driicken
SET

3. ENTER-Taste dricken

SXXX xxxX = Momentaner Wert der Tanzer-Lichtschranke

4. Tanzerarm in die Position bewegen, ab der keine neue Etikettierung mehr
stattfinden soll. ONLINE-Taste driicken, um den Wert zu Gbernehmen.

Online-/Offline-Bereitschaft
Betriebsart, in die sich der Drucker nach dem Einschalten begibt.
Drucker ist nach dem Einschalten sofort im Online-Modus.

Drucker ist nach dem Einschalten sofort im Offline-Modus.

Materialart Einzel-/Leporello
Hier wird die Art der zu verarbeitenden Etiketten eingestellt.

Verarbeitung von Einzelblatt-Etiketten. Das Magazin wird genutzt und kann
nach oben bzw. unten bewegt werden.

Verarbeitung von Leporello-Material (endlos gefaltet). Das Magazin wird
automatisch nach unten bewegt und gesperrt.

Laminatende

Schaltet den Laminatsensor ein oder aus. Der Laminatsensor erkennt das
Laminatende.

Laminatsensor eingeschaltet.

Laminatsensor ausgeschaltet.

Label-Position erstes Etikett

Es wird festgelegt an welcher Stelle sich das erste Etikett des neuen
Druckjobs befinden soll.

Etikett wird unter den Kopf gefahren
Etikett verbleibt auf dem Stapel
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SECF

YES
NO

MPSF

MxXxX
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Aktivierung Second Feeder

I 2

Aktivierung oder Deaktivierung der Second Feeder (Zweiter Vorschub)
Option (= Short Tag Option).

Setzen Sie den Parameter nur auf "YES", wenn eine Second Feeder
Option am Drucker montiert ist. Umgekehrt mul3 ein montierter Second
Feeder unbedingt auch aktiviert werden, um Fehlfunktionen des Druckers
zu vermeiden! Der Second Feeder kann ausschlief3lich Gber den Parameter
SECF aktiviert werden, nicht etwa durch das Benutzen kurzer Etiketten!

Second Feeder wird aktiviert.

Second Feeder wird deaktiviert.

Vorschublange Second Feeder

Korrigiert die Vorschublange bei aktivierter Second Feeder Option. Fir
Etiketten, die kirzer sind als 75 mm, berechnet der TDI die Vorschublange
nach folgender Formel: Vorschublange = Etikettenlange — 24 mm.

Um Schwierigkeiten beim Einziehen sehr kurzen Etiketten beheben zu
kénnen, kann Uber den Parameter MPSF die Vorschublange des
Materialmotors in Millimeterschritten von —10 bis 10 mm korrigiert werden.

xxx = Korrekturwert flir Materialvorschub (-10 bis 10).

SMOD  Single-Job-Modus

OFF
ON

S_DE
L_DE

I 2

Im Single-Job-Modus (auch Einzel-Job-Modus oder Stop-Modus) stoppt
der Drucker nach jedem Job und wartet, bis der Bediener den Druck-
vorgang wieder startet.

Single-Job-Modus ist ausgeschaltet.
Single-Job-Modus ist eingeschaltet.
Standardmassig ist der Single-Job-Modus deaktiviert!

Nach Empfang eines Druckjobs blinkt die Anzeige MAT im Druckerdisplay.
Wurde eine Materialbezeichnung gesendet (siehe Easy Plug Manual),
blinkt MAT im Wechsel mit der gesendeten Materialbezeichnung. Durch
Driicken der FEED-Taste kann der Druckvorgang eingeleitet oder
fortgesetzt werden.

Kurze/lange Spendekante

(nur mit aktivierter Spender-Option)

Passt den Vorschub an die Lange der Spendekante an.
Kurze Spendekante (Short Dispensing Edge)

Lange Spendekante (Long Dispensing Edge)
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FMOT Vorschubmotor steht/lauft
(nur mit aktivierter Spender-Option)

Wahlweise kann der Vorschubmotor abgeschaltet werden. Die Vorschub-
walze lauft dann im Leerlauf mit, wahrend der Rewinderantrieb fir den
Materialtransport sorgt.

OFF Vorschubmotor im Leerlauf

ON Vorschubmotor eingeschaltet

EXTR  Single-Start / Stapler

Der Parameter legt fest, ob und wie ein Eingangssignal am — optionalen —
Single Start Eingang interpretiert wird.

NONE Signhalabfrage abgeschaltet

SNGL Das Signal I6st das Drucken eines einzelnen Etiketts aus. Diese
Einstellung kann z.B. fuir das Drucken einzelner Etiketten per Ful3schalter
verwendet werden.

STAC Das Signal I6st eine Statusmeldung (ST04) aus und stoppt den Drucker.
Diese Einstellung ist fiir den Einsatz eines Staplers vorgesehen (= Stapler
voll Signal).

SGMO Flanke Eingangssignal

Hier kann die Flankensteuerung des externen Eingangssignals (z. B.
Stapler voll oder Single-Start) eingestellt werden.

LOW Triggerung beim Signalwechsel von High nach Low.
HIGH Triggerung beim Signalwechsel von Low nach High.
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CODE Passwort

Der Drucker kann resident oder temporar gegen Benutzung durch
Unbefugte geschuitzt werden.

CODO0 Alle Funktionen sind gesperrt (ausser der Passwortabfrage).

COD1 Online-Modus, nur Drucken ist moglich.

COD2 Alle Funktionen sind zugéanglich.

Zugriffsdauer Ein eingegebenes Passwort (A oder B, siehe folgendes Bild) ist bis zu

einem RESET oder erneutem Einschalten des Druckers wirksam. Die
Einstellung der Zugangsstufe (CODO, COD1 und COD?2) ist resident und
bis zur nachsten Anderung wirksam.

Passwortschutz Power ON oder Reset

OMOD/ONLI ’ COoDO ’ COD1 ' COD 2 ’
Y
CODE?
A) — W @)
C A oder B
nein
A oder B
ja
\ v
ONLINE OFFLINE
A
nein
A oder B
Y
Zugangsstufen COD 0, 1, 2, ja
() OMODIONLI = ON im Online-Modus COSE?
O Zugangsberechtigung A oder B
(keine Eingabe erforderlich)
Uberpriifung des eingegebenen nein
Passworts (A, B)
Bedienzustand des Druckers
I:I (ONLINE/OFFLINE) v ja
Eingabe des Passworts OFFLINE A
A = CUT, CUT, FEED, ON/OFF bzw. 2
' A = NEXT, NEXT, FEED, ON/OFF S
B = FEED, ON/OFF, CUT, FEED, FEED R
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HRES Widerstand Druckkopf

Fur eine optimale Druckqualitat muss der individuelle Druckkopfwiderstand
des im Gerat eingesetzten Thermokopfes mit Parameter HRES einmalig
eingestellt werden.

Bei Austausch des Druckkopfes muss der Widerstandswert des
Druckkopfes (ablesbar am Druckkopf) erneut eingegeben werden.

iy Bei Eingabe eines falschen Wertes kann der Druckkopf beschadigt werden!
Den richtigen Wert am Druckkopf ablesen und entsprechend einstellen.

Der eingestellte Wert bleibt bei Ausfiihrung der Werkseinstellung erhalten.

XXXX Werte zwischen 1000 und 1500 sind mdglich
(fir Druckkopf mit 11,4 dot/mm)
Abstufung Schrittweite = 1

Einstellen des Druckkopfwiderstandes:

Einstellung 1. Einzustellenden Widerstandswert am Druckkopf ablesen und notieren
(1000 bis 1500).

Im Offline-Modus Tasten FEED+CUT(NEXT) driicken, Anzeige: INFO.
Taste CUT(NEXT) driicken, bis SYSP angezeigt wird.

ENTER-Taste dricken, Anzeige: EMUL.

Taste CUT(NEXT) dricken, bis HRES angezeigt wird.

ENTER-Taste dricken, Anzeige des eingestellten Wertes: xxxx.

Mit den Tasten FEED und CUT(NEXT) den notierten Widerstandswert des
Druckkopfes einstellen.

N o g b~ DN

o

ENTER-Taste driicken, um den eingestellten Wert zu bestatigen.

9. Tasten FEED+CUT(NEXT) driicken, um zur Anzeige OFF (Offline-Modus)
zurickzukehren.

HEAT Kopftemperatur senken

Das Drucken vollflachiger Druckbilder erhitzt den Druckkopf und damit
auch die Thermotransferfolie tberdurchschnitlich stark. Um trotzdem ein
gleichbleibend gutes Druckbild zu erhalten, bewirkt der Parameter HEAT
ein Senken der Energiezufuhr abhangig von der Temperatur des

Druckkopfes.
XXHR Wertebereich: 00 bis 80; Schrittweite: 10; Voreinstellung: 00
xx =00 Keine Temperaturreduzierung
xx =10, 20, ..., 80 bis zu 10, 20, ..., 80 Prozent Temperatur-

reduzierung bei heilem Druckkopf
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HVOF  Offset fur Head Voltage

Zum Abgleich unterschiedlicher Drucker kann hier ein Offset zu dem zum
Drucker geschickten Wert (#HV oder #!'H) addiert werden.

XXXX Werte von -50 bis +50 sind mdglich (Anzeige -50 ... 0 ... 50).
Abstufung Schrittweite = 1

EXLO Logo-Vergridf3erung

Logo-VergroRerung fiur (TTX x50/67x-)Drucker, die mit 8-Dot-Emulations-
Firmware betrieben werden. Die Versionsbezeichnung derartiger Firmware
fangt mit 1E an (Beispiel: 1E42).

JA Logo-VergréRerung eingeschaltet. Logos werden wahrend der Ubertragung
um den Faktor 1,5 vergrofRert.

NEIN Logo-VergroRerung abgeschaltet.

CLCK Echtzeit-Uhr

Hier werden die aktuelle Zeit und das Datum der internen Uhr eingestellt.
Der Parameter kann nur aufgerufen werden, wenn die optionale Uhr
installiert ist.

Laufzeit Die Uhr hat eine Laufzeit von ca. 10 Jahren. Schaltjahre werden
automatisch berucksichtigt.

Einstellung Die Einstellung auf die aktuelle Zeit muss vom Anwender wie folgt selbst
vorgenommen werden:

— Mit Taste ENTER die einzelnen Zeiteinheiten (Ml = Minute, HO = Stunde
usw.) in aufsteigender Reihenfolge anwahlen.

— Mit Taste CUT(NEXT) den angewéahlten Wert erhdhen, mit Taste
FEED(PRIOR) den angewahlten Wert verringern.

— Mit Taste ENTER nach dem Einstellen der Zeiteinheit YE (Jahr) die
eingestellte Zeit als Default-Wert bestatigen.

MIxx Minute einstellen, mit Taste ENTER zu HO schalten.

HOxx Stunde einstellen, mit Taste ENTER zu DA schalten.

DAXX Tag einstellen, mit Taste ENTER zu MO schalten.

MOxx Monat einstellen, mit Taste ENTER zu YE schalten.

YEXX Jahr einstellen, mit Taste ENTER Zeiteinstellung bestéatigen und zurick zur

Anzeige CLCK schalten.

Synchronisierung Sekunden (1 s) und Hundertstel Sekunden (1/100 s) sind nicht anwéahlbar
und werden beim Bestatigen der eingestellten Zeit (Taste ENTER bei
Anzeige YE) auf O (Null) zurtiickgesetzt. Die Uhr kann aber genau
synchronisiert werden, wenn die Bestatigung mit der Taste ENTER genau
zum Minutenwechsel erfolgt.
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USMD Single-Start
(ab Version 2.09)

Hier wird die Menge an Etiketten definiert, die pro Signaleingang (z. B. von
einem Ful3schalter) aus einem aktuellen Druckauftrag abgerufen werden
soll.

i Der Parameter EXTR muss bei Nutzung dieser Méglichkeit auf SNGL
eingestellt sein.

Q1 1 Etikett pro Signal soll gedruckt werden (Standard), maximal sind
10 Etiketten pro Signal moglich (Anzeige Q 1 bis Q 10).

LREP Routine Stanzenabtastung

Die maximale Suchstrecke fiir nicht gefundene Stanzen kann variiert
werden. Bei schwieriger Stanzenerkennung (d. h. geringer Unterschied in
der Lichtdurchlassigkeit Stanze zu Etikett) empfiehlt es sich, die
Suchstrecke zu kurzen. Etikettenverluste durch nicht erkannte Stanzen
kénnen so reduziert werden. Wahrend des Suchlaufs erfolgt kein Druck.

RO 0 (Null) Etikettenlangen. Im Anschluss an ein gedrucktes Etikett muss eine
Stanze gefunden werden, ansonsten erfolgt eine Fehlermeldung.

Maximal sind 5 Etikettenlangen bis zur Fehlermeldung einstellbar.

R5 5 Etikettenlangen. Maximal nach 5 Etikettenldngen muss eine Stanze
gefunden werden, ansonsten erfolgt eine Fehlermeldung.

COPY Letztes Etikett noch einmal drucken

Nach dem Auftreten eines Fehlers wird das zuletzt gedruckte Etikett
optional noch einmal gedruckt. Der Parameter "COPY" schaltet diese
Option ein/aus.

On Letztes Etikett wird bei Fehler erneut gedruckt (Voreinstellung).

Off Letztes Etikett wird nicht erneut gedruckt.

CSET Nutzung Zeichensatz

256 256 Zeichen sind verfugbar. OCR-Schriften (Nr. 110 und Nr. 116)
entsprechend ihrer Definition.

224 Zeichen kleiner 20H sind nicht nutzbar (siehe Tabelle bei Parameter
NACH).
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MEND Materialende-Erkennung

A [l 2

YES
NO

Zur Verarbeitung von Etiketten mit Stanzen langer als 15 mm bzw. bei
Material mit stark schwankender Lichtdurchlassigkeit (ST0O5 = Materialende
wird trotz vorhandenem Material angezeigt) kann die Materialende-
Erkennung abgeschaltet werden.

Endlosmaterial sollte nicht bei abgeschalteter Materialende-Erkennung
verarbeitet werden! Nach Materialende wird in dieser Einstellung auf die
Druckwalze gedruckt, was zu verklrzten Reinigungsintervallen oder zu
Beschéadigungen fihren kann.

Wenn die Materialende-Erkennung aktiviert werden soll.

Wenn die Materialende-Erkennung deaktiviert werden soll.

SCAN Scanner-Modus

RAP

RBP

OFF
O

Lesen nach dem Druck (Read after print). Der Scanner (Barcode-
Leseeinheit) Uberprift den gedruckten Barcode auf Lesbarkeit!

Lesen vor dem Druck (Read before print). Der Scanner liest einen Barcode,
der Uber das Infeed-Modul (gedruckt auf einem Einzeletikett) zugefiihrt
wird.

Scannerfunktion ist abgeschaltet.

Naheres zu den Scanner-Modi siehe Manual zum Scanner.

SERR Anzahl erlaubter Lesefehler

E x
E1l

E4
E9

Fehlerverhalten des Scanners im RAP-Modus (Kontrolle der Lesbarkeit
nach dem Druck). Naheres siehe Manual zum Scanner.

x = Anzahl erlaubter Lesefehler, bis eine Meldung erfolgt (x = 0 bis 9).

Nach jedem erkannten Lesefehler wird dieser Fehler sofort akustisch und
optisch angezeigt (Drucker-Halt).

Nach 4 aufeinander folgenden Lesefehlern wird der Fehler angezeigt.

Maximal sind 9 Lesefehler einstellbar, bis die Fehlermeldung aktiv wird.
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MSET Schwellenwert Materialende-Erkennung

4.
5.
6.

Il 2

Einstellen des Schwellenwertes fir die Materialende-Erkennung. Eine
Neueinstellung des Schwellenwertes ist in folgenden Fallen nétig:

— Eine neue Stanzen-Lichtschranke wurde eingebaut.

— Die Einstellung der Stanzen-Lichtschranke wurde veréndert (d.h. das
entsprechende Poti auf der CPU-Platine wurde verstellt).

— Ein Firmware-Update von einer Firmware-Version alter als 1.21 wurde
durchgefihrt.

So stellen Sie den Schwellenwert ein:

Material aus der Stanzenlichtschranke entfernen.

. Parameter SYSP / MSET anwahlen

MSET

. ENTER-Taste driicken

XX xx = aktueller Wert der Stanzenlichtschranke

ENTER -Taste driicken, um den aktuellen Wert zu Gbernehmen.
FEED-Taste 2x dricken, um den Wert um ca. 2 Stufen zu erhdhen.

ENTER -Taste driicken, um die Einstellung zu bestatigen.

Der eingestellte Wert bleibt nach einer Werkseinstellung oder einem STO01-
Fehler erhalten.

PEPH Peripherie

iy

A >

Alle Optionen (aul3er Scanner) missen nach dem Anbau unter dem Punkt
PEPH selektiert werden, um die entsprechenden Sensor-Abfragen und
Druckerreaktionen zu gewahrleisten.

TTX 350, TTK:

Mit dem Aktivieren einer Messerfunktion (KNIF, PERF, TCS) wird der
Schnittmodus (CMOD) auf Batch-Modus (BTCH) und CBAK auf NO
gesetzt. Am TTK wird zusatzlich das Foliensparen (FMOD) abgeschaltet.

Die Anwahl einer falschen Option kann zu Stérungen des Druckers oder zu
Beschadigungen am Drucker fiihren!

Drucker
Parameter TTX x50/ TTX67x/ TTX 350/ TTK /
PEPH/ Wildcats Wildcats Ocelot Texxtile
plus
NONE X X X X
KNIF X X X X
PERF X

TEAR X X
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NONE
KNIF

PERF

TEAR

RWND

INFD

TCS

DSPS

iy

iy

DIRL
DIRR
RADJ

iy

iy

iy
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RWND X X X X
INFD X X

TCS X X X X
DSPS/APPL X X X
DSPS/LSEN X X X

DSPS/SWCH X

STAC X X

Tab. 3 Untermenis nach Anwahl des Parameters PEPH — Die Verfligbarkeit der
Parameter hangt vom Druckertyp ab.

Keine Peripherie angebaut

Messer aktivieren, dadurch werden die entsprechenden Schnittparameter
zugéanglich gemacht.

Nach dem Aktivieren des Messers wird automatisch ein Reset durch-
gefuhrt. Dabei dreht sich das Messer in seine Grundposition. Gelingt dies
nicht, erscheint die Statusmeldung ST14.

TTX 350: ST68 (Falsche Zusatzplatine) erscheint nach dem Anwéahlen von
KNIF an Geréten ohne Peripherievorbereitung.

Perforator aktivieren.

Die Menupunkte fur Schnittbreite (CWID) und Doppelschnitt (CDIS) sind
nach dem Aktivieren des Perforators nicht mehr verfligbar.

Abreisskante aktivieren.

Fortsetzung nachste Seite

Rewinder aktivieren, Drehrichtung wie folgt:
Drehrichtung links

Drehrichtung rechts

Justieren des Rewinders:

RNUL: Einstellung der TAnzerarm-Ruhelage (Endlage abziglich 5 mm)
REND: Einstellung der Tanzerarm-Endlage (beim Stiitzfuss)

Die Differenz zwischen den angezeigten Werten fur RNUL und REND
muss mindestens 100 betragen (siehe auch Manual Rewinder Option).

Infeed-Modul aktivieren.

Mit aktivierter Infeed-Option kdnnen keine Status-Ausdrucke gedruckt
werden!

Aktiviert den Textilstapler TCS.

TTX 350, TTK: Die Schnittgeschwindigkeit wird mit dem Aktivieren des
TCS auf 8"/s (8,0 Dot Drucker) bzw. 5 "/s (11.8 Dot Drucker) gesetzt.

Aktiviert das Spender-Modul. Dadurch ist automatisch die Option Single-
Start-Schalter aktiv.

Einstellung des Spenders wie folgt:
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STAC

APPL

80 S
80 L
150S

150L

LSEN

iy

OoLD
NEW

iy

SWCH

iy
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Aktiviert die Spender- und Applikator-Option.

Auswahl Applikatortyp (S = standard, L = long):
Applikator, 80 mm breit, Standardhublange 200 mm,
max. PRPT/ASPD/AS 8

Applikator, 80 mm breit, Hublange 400 mm,

max. PRPT/ASPD/AS 8

Applikator, 150 mm breit, Standardhublange 200 mm,
max. PRPT/ASPD/AS 6

Applikator, 150 mm breit, Hubldnge 400 mm,

max. PRPT/ASPD/AS 6

Aktiviert die Etiketten-Lichtschranke (label sensor) und deaktiviert den
Options-Anschluss (SWCH).

TTX x50/67x: Auswahl Lichtschrankentyp:

Einstellung fur Etiketten-Lichtschranken alterer Bauart.
Einstellung fur Etiketten-Lichtschranken neuerer Bauart.

TTX 350: Mit aktivierter Etiketten-Lichtschranke kénnen keine Status-
Ausdrucke gedruckt werden!

Options-Anschluss auf der Drucker-Riickseite aktiviert (Single Start),
Spender-Lichtschranke (LSEN) deaktiviert.

Mit aktiviertem Options-Anschluss kdnnen keine Status-Ausdrucke
gedruckt werden!

Aktiviert den Stapler.

Nachdem der Stapler selektiert wurde, wird ein automatischer Reset
ausgefuhrt . Bei diesem Vorgang wird das Messer des Staplers in
Grundposition gefahren. Gelingt dies nicht, wird die Statusmeldung ST14
angezeigt.

JCLR Druckauftrag lI6schen

ENTER

FEED

Mit JCLR kann der aktuelle bzw. abgebrochene Druckauftrag geléscht
werden.

Taste ENTER druicken, um den Druckauftrag zu I6schen (wird auch
akustisch angezeigt).

Taste FEED oder CUT(NEXT) drticken, wenn der Druckauftrag nicht
geléscht werden soll.

SCLR Druckerspeicher loschen

ENTER

FEED

I 2

Mit SCLR kann der gesamte Spooler geléscht werden.

Taste ENTER dricken, um den Druckerspeicher und den aktuellen
Druckauftrag zu loschen (wird auch akustisch angezeigt).

Samtliche Druckauftrage werden geltscht!

Taste FEED oder CUT(NEXT) driicken, wenn der Druckerspeicher nicht
geldscht werden soll.
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OTHR Spezielle Funktionen (Others)

DOWN Down Load von Logo/Schriften
Die Drucker kdnnen mit PCMCIA-Karten ausgestattet werden.

Eine RAM-Karte kann als Speicher formatiert und anschliessend via Down
Load beschrieben werden. Es kdnnen Font-Karten, Speedo-Karten und
Datenbank-Karten beschrieben werden.

O Genauere Informationen finden Sie im Manual Easy Plug und im Manual
Karten.

LCLR Logo-Karte formatieren
Die Drucker kbnnen mit PCMCIA-Karten ausgestattet werden.

Eine RAM-Karte kann als Spooler- oder Logo-Speicher formatiert und
anschliessend via Easy Plug Kommando mit Logos (0-255) beschrieben
werden. Pro Funktionsstart wird eine Karte bearbeitet. Wéahrend des
Druckbetriebs kann maximal eine mit Logos beschriebene Karte genutzt
werden.

Reihenfolge Die Logo-Karte wird im Drucker formatiert. Mit Bestatigung der Anzeige
YES wird zuerst in Slot 0, dann in Slot 1 nach einer beschreibbaren Karte
gesucht. Wird in Slot O eine Karte gefunden, wird diese formatiert. Slot 1
wird dann nicht mehr durchsucht. Beschreibbar bedeutet, dass es sich um
eine PCMCIA SRAM-Karte handelt, bei der der Schreibschutz ausge-
schaltet ist.

Nach der Bestéatigung von YES wird die Karte Gberschrieben, egal ob sie
ein anderes giltiges Format enthalt.

Reset Nach dem Formatieren erfolgt automatisch ein Reset. Daran anschliessend
wird intern die Nutzung der Karten fur den Druckbetrieb erneut festgelegt,
d. h. einmal beschrieben kénnen die Karten beliebig gesteckt werden.

Werden eine RAM-Karte und eine nicht beschreibbare Karte genutzt, ist die
Reihenfolge zum Formatieren und Beschreiben mit Daten beliebig.

c Il Alle auf der RAM-Karte und im Spooler befindlichen Daten werden

geldscht!
Eine Karte frihestens 60 Sekunden nach dem Ausschalten des Geréates
einstecken, entnehmen oder wechseln!

ENTER Taste ENTER driicken, um die RAM-Karte zu formatieren.

FEED Taste FEED oder CUT(NEXT) drticken, wenn die RAM-Karte nicht
formatiert werden soll.

Entsprechend der gewahlten Einstellung wechselt die Anzeige sofort bzw.
nach Abschluss der Formatierung zurtick zur Anzeige LCRL.

Kann die Karte nicht erkannt werden oder ist die Karte fehlerhaft oder nicht
eingesteckt, erfolgt die Fehlermeldung LCLR/FAIL (Meldung wird auch
durch akustisches Signal angezeigt).
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TTX X50/67x — TTX Laminator —S 45/65/95/105 — TDI/STDI — TTK — ALX720

Color-Karte formatieren

Reihenfolge

Reset

ENTER
FEED

A [l 2

Die Drucker kénnen mit PCMCIA-Karten ausgestattet werden.

Eine RAM-Karte kann als Color-Speicher formatiert und anschliessend mit
Bildinformationen beschrieben werden. Die Nutzung der Karte erfolgt
automatisch! Pro Funktionsstart wird eine Karte bearbeitet. Wahrend des
Druckbetriebs kann maximal eine mit Bildinformationen beschriebene Karte
genutzt werden.

Die Color-Karte wird im Drucker formatiert. Mit Bestéatigung der Anzeige
YES wird zuerst in Slot 0, dann in Slot 1 nach einer beschreibbaren Karte
gesucht. Wird in Slot O eine Karte gefunden, wird diese formatiert. Slot 1
wird dann nicht mehr durchsucht. Beschreibbar bedeutet, dass es sich um
eine PCMCIA SRAM-Karte handelt, bei der der Schreibschutz ausge-
schaltet ist.

Nach der Bestéatigung von YES wird die Karte Gberschrieben, egal ob sie
ein anderes giltiges Format enthalt.

Nach dem Formatieren erfolgt automatisch ein Reset. Daran anschliessend
wird intern die Nutzung der Karten fir den Druckbetrieb erneut festgelegt,
d. h. einmal beschrieben kénnen die Karten beliebig gesteckt werden.

Werden eine RAM-Karte und eine nicht beschreibbare Karte genutzt, ist die
Reihenfolge zum Formatieren und Beschreiben mit Daten beliebig.

Alle auf der RAM-Karte und im Spooler befindlichen Daten werden
geldscht!

Eine Karte frilhestens 60 Sekunden nach dem Ausschalten des Gerates
einstecken, entnehmen oder wechseln!

Werden 2 RAM-Karten gleichzeitig genutzt (eine fur Color und eine fir z. B.
Schriften) kann die Color Karte in jedem Slot benutzt werden.

Taste ENTER driicken, um die RAM-Karte zu formatieren.

Taste FEED oder CUT(NEXT) drticken, wenn die RAM-Karte nicht
formatiert werden soll.

Entsprechend der gewahlten Einstellung wechselt die Anzeige sofort bzw.
nach Abschluss der Formatierung zuriick zur Anzeige CCLR.

Kann die Karte nicht erkannt werden oder ist die Karte fehlerhaft oder nicht
eingesteckt, erfolgt die Fehlermeldung CCLR-FAIL (Meldung wird auch
durch akustisches Signal angezeigt).
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ICLR Image-Karte formatieren

A [l 2

ENTER
FEED

Reihenfolge

Reset

Bedienablauf
ICLR
YES

SLT1

I 2

Der Parameter dient dazu, eine PCMCIA SRAM-Karte zur Benutzung als
Image-Speicher zu formatieren. Jede SRAM-Karte, die als Image Speicher
benutzt werden soll, muss vor Inbetriebnahme formatiert werden!

Die Karte muss sich in Slot 0 (Null) befinden. Es wird ein entsprechender
Header (Information) auf die Karte geschrieben.

Alle auf der RAM-Karte befindlichen Daten (auch der alte Header) werden
geldscht!

Eine Karte frilhestens 60 Sekunden nach dem Ausschalten des Gerates
einstecken, entnehmen oder wechseln!

Taste ENTER driicken, um die RAM-Karte zu formatieren.

Taste FEED oder CUT(NEXT) drticken, wenn die RAM-Karte nicht
formatiert werden soll.

Der Drucker startet das Formatieren im Slot 0, wenn dort eine
beschreibbare Karte gefunden wird. Befindet sich auch in Slot 1 eine Karte,
wird — nach Anfrage — diese Karte ebenfalls als Image Speicher formatiert.

Befindet sich in den Slots keine SRAM-Karte, sondern z. B. eine Flash-
Karte, wird dieser Fehler mit FAIL angezeigt.

Nach dem Formatieren erfolgt automatisch ein System-Neustart.

Image-Karten aus Slot 0 kdnnen nicht mit den Karten aus Slot 1 getauscht
werden, da die Header auf den Karten unterschiedlich sind. Werden die
Karten vertauscht, missen sie neu formatiert werden.

Formatieren Sie eine Image-Karte wie folgt:

. Menupunkt ICLR anwahlen.
. Taste ENTER driicken, YES (blinkend) zeigt Bereitschaft zum Formatieren

an.

. Taste ENTER driicken, um die Karte im Slot O (Null) zu formatieren

oder
Taste FEED oder CUT(NEXT) drticken, wenn nicht formatiert werden soll.

4. Nach ENTER wird die Karte im Slot O (Null) als Image-Speicher formatiert.

5. SLT1 (blinkend) zeigt Bereitschaft zum Formatieren im Slot 1 an.

6. Taste ENTER driicken, wenn die Karte im Slot 1 ebenfalls als Image-

Speicher verwendet werden soll
oder
Taste FEED oder CUT(NEXT) drticken, um abzubrechen.

Nach ENTER wird der Header der Karte im Slot 1 Gberschrieben.
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ADJS Scanner-Justage

SON
SOFF

Uber Meniipunkt ADJS kann der Scannerstrahl manuell ein- und
ausgeschaltet werden. Bei sichtbarem Strahl wird der Scanner dann
justiert.

Der Scannerstrahl wird eingeschaltet.

Der Scannerstrahl wird ausgeschaltet.

Iy Scanner-Justage nur fir autorisierten Service! Naheres siehe Manual zum

Scanner.

MCHK Speicher testen

Es kdnnen 5 Speicherbereiche getestet werden (Memory check):

Test Stufen Bereich

MEMO BNKO bis BNKx Test Arbeitsspeicher (RAM)

FONO BNKO bis BNKXx Zeichengenerator Bereich 0 (Null) (ROM)

FON1 BNKO bis BNKx Zeichengenerator Bereich 1 (noch nicht

genutzt)

CADO Karte/Slot O nur RAM-Karten

CAD1 Karte/Slot 1 nur RAM-Karten
Nach dem Teststart werden die einzelnen Bausteine in Reihenfolge gepruft
und bei jeder Stufe mit der Anzeige OK und einem kurzen Hupton bestatigt.
Bei Auftreten eines Fehlers wird gestoppt. Ein Fehler wird mit blinkender
Anzeige und einem Dauerton gemeldet. Die Fehlermeldung ist mit
beliebiger Taste zu bestatigen.

ENTER Taste ENTER drticken, um nach Anwahl des Menlpunktes MCHK den

FEED oder CUT

ersten Test zu starten.

Taste FEED(PRIOR) oder CUT(NEXT) driicken, um weitere Speichertests
anzuwabhlen.

SCHK Sensoren testen

FEED oder CUT

Die angezeigten Werte dienen der Uberpriifung der einzelnen Sensoren
(Sensor check) und sind einstellbar.

I Das Einstellen der Sensoren sollte ausschlieRlich von autorisierten

Servicetechnikern durchgefiihrt werden!

> Bei der Uberprifung der Sensoren muss Fremdlichteinwirkung vermieden

werden. Deshalb die vorderen Abdeckhauben und den Gehausedeckel
wahrend des Sensortests geschlossen halten.

Taste FEED(TDI: PRIOR) oder CUT(TDI: NEXT) drticken, um die
einzelnen Sensoren (falls vorhanden) anzuwahlen.
»
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Tabelle Anhand der Tabelle stellen Sie fest, welche Sensoren beim "Blattern” durch
den Sensor Check angezeigt werden sollten.
=> Suchen Sie dazu die Zeile mit dem betreffenden Gerat. Alle Sensoren, die
in dieser Zeile angekreuzt sind, finden Sie im Parameter Sensor Check
wieder.
Die unter "Optionen" aufgefuhrten Sensoren tauchen nur dann im Sensor
Check auf, wenn die entsprechende Option aktiviert ist.
O Hinweise zum Aktivieren von Optionen finden Sie im Themenbereich "Info-
Ausdrucke und Parameter”, unter Parameter SYSP/ PEPH.
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Gerate
TTX x50 / Wildcats X|X|X X|X|X X | X
TTX 67x / W. plus XXX XXX XX
TTX 350 / Ocelot X[ X| X X | X
TDI / XXtreme X[ X| X X | X X X[ X| X X | X
TTK / Texxtile X|X|X X|X|X X X| X
Laminator X| X X| X X| X X X| X X
Optionen
Messer X
Infeed X
Fullsize X
Spender X | X X
Colour X
Rewinder X

Tab. 4 Ubersicht aller Sensoren, die, je nach Druckertyp und —konfiguration, im Sensor

Check erscheinen.
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Tabelle

Digitale LS

Analoge LS

Fehlfunktion?

iy

Anzeige Sensortyp

TTX X50/67x — TTX Laminator —S 45/65/95/105 — TDI/STDI — TTK — ALX720

Die nachfolgenden Tabelle listet fir jeden Sensor den Wert oder
Wertebereich auf, der beim Sensor Check angezeigt werden sollte. Die
Spalte "Beschreibung"” gibt die Bedingung vor, unter der die Anzeige des
Wertes erfolgt (z.B. Folienende-LS, Sensor Uiber einem Loch der
Taktscheibe —> Wert 0).

Digitale Lichtschranken und Mikroschalter zeigen entweder 0 oder 15 an,
abhangig vom momentanen Schaltzustand (z.B. Folienende-LS).

Fur analoge Lichtschranken ist an Stelle eines festen Wertes ein
Wertebereich angegeben, in dem die Anzeige unter der vorgegebenen
Bedingung liegen sollte.

Wird ein stark abweichender oder berhaupt kein Wert angezeigt, muss der
Sensor neu justiert oder ausgetauscht und neu justiert werden.

Selbst von einer korrekter Anzeige des Wertes kdnnen Sie nicht auf eine
hundertprozentig optimale Einstellung der Lichtschranke schlie3en. Der
exakte Einstellwert kann nur durch Messen der Spannung am zugehdrigen
Messpunkt ermittelt werden.

Hinweise zum Justieren von Sensoren finden Sie im Themenbereich
"Service Platinen" im Abschnitt der jeweiligen Platine, an die der Sensor
angeschlossen ist.

Wert (xxx) Beschreibung

(LS=Lichtschranke)

P xxx Stanzen-LS

7..9 ohne Material (TTX 350: ohne Material
12)

10...255 mit Material (TTX 350: mit Tragermaterial
um 30 hoher)

0...9 Reflexbalken (ohne Material bis 7)

(Durchlicht)

R xxx Stanzen-LS (Reflex)
10...255 weisses Material (255, falls ohne Sensor)
. 0 Sensor im Loch der Taktscheibe (LS frei)
F xx Folienende-LS
15 Sensor unterbrochen
15 5 Laminatende-LS 0 Sensor im Loch der Taktscheibe (LS frei)
(nur Laminator) 15 Sensor unterbrochen
0 Druckkopf in Sparposition (geliftet)

H xx Druckkopf-LS

15 Druckkopf in Druckposition (abgesenkt)

T xx Druckkopf-Temperatur (nur fir internen Gebrauch, keine Einstellung moglich)
U xx Fullsize-LS 0 ohne Material
(Fullsize-Opt. aktiviert) 15 mit Material
e Separier-LS 0 Magazin oben (LS frei)
(nur TDI) 15 Magazin nicht oben
0 ohne Material (LS frei)

S xx Single Start

15 mit Material
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Anzeige Sensortyp

S XX

C xx

M xx

M xx

MS xx

I XX

K xx

WxxX

WXXX

X XX

O xx

D xx

D xx

CLxx

L xx

TTX X50/67x — TTX Laminator —S 45/65/95/105 — TDI/STDI — TTK — ALX720

(LS=Lichtschranke)

Magazin-LS (Reflex) 2.5
(nur TDI) 10...255
0
Haubenschalter
15
: 0
Materialende-LS
15
Materialtdnzer-LS 25...30
(nur Laminator) 180...200
Materialende-LS 0
(nur Laminator) 15
Infeed 20..30
(Infeed-Opt. aktiviert) méglichst
hoch
Messer-LS >10
(Messer-Opt. aktiviert) <10
Rewinder-Arm 0
(Rewinder-Opt. aktiviert) 255
Spender-Andruck <30
(Spender-Opt. aktiviert) >=250
Spender Materialtransport 0
(Spender Opt. aktiviert) 15
Geschwindigkeits-LS 0
(nur TDI) 15
Magazin-Endschalter 0
(nur TDI) 15
Spender-Sensor 0
(Spender-Opt. aktiviert) 15
Farbsensor 0
(Color Opt. aktiviert) 15
Laminatende 10
(nur Laminator) 255

Wert (xxx) Beschreibung

ohne Material (LS frei)

mit Material

Haube geschlossen

Haube getffnet

ohne Material (LS frei)

mit Material
Material-Tanzerarm in Ruhe
Material-Tanzerarm max. ausgelenkt
ohne Material (LS frei)

mit Material

ohne Material

mit Material

Sensor offen

LS frei

min. Wert (LS-Pegel)

max. Wert (LS-Pegel)

min. Wert fir Andruckhebel offen
max. Wert fir Reflex-LS frei

min. Wert

max. Wert

ohne Material

mit Material

Magazin unten (Schalter geschlossen)
Magazin nicht unten

min. Wert

max. Wert

LS frei

LS unterbrochen

min. Wert (LS-Pegel)

max. Wert (LS-Pegel)

Tab. 1: Einige der Sensorkurzel in der linken Spalte und die zugehdrige Zahl in der Spalte
"Wert" (=Sollwert) werden im Druckerdisplay angezeigt, wenn der Sensor Check
aufgerufen ist. Welche Sensorkiirzel angezeigt werden, héangt von Druckertyp und —

konfiguration ab.
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PCHK Demodruck

ENTER

FEED

Kontinuierlich laufender Demodruck mit Schnitt nach jedem Etikett.

Taste ENTER dricken, um den Testdruck zu starten (wird auch akustisch
angezeigt). Taste ENTER erneut driicken, um den Testdruck zu stoppen.

Taste FEET oder CUT(NEXT) dricken, wenn der Testdruck nicht gestartet
werden soll.

FACT  Werkseinstellung

A >

ENTER

FEED

Werkseitig werden alle Parameter auf einen vom jeweiligen Gerétetyp
abhangigen Wert voreingestellt. Diese Werkseinstellung kann zu jeder Zeit
wiederhergestellt werden.

Samtliche Parameter werden durch die Werkseinstellung tberschrieben.

Die jeweils aktuelle Einstellung kann tber den Info-Ausdruck STAOQ
Uberprift werden (siehe Beschreibung STAO).

Alle im Spooler befindlichen Daten einschliesslich der Daten eines
unterbrochenen Druckauftrages werden geldscht!

Nach Anwahl von FACT blinkt "YES?". Taste ENTER dricken, um alle
Parameter auf Werkseinstellung zu setzen. Dieser Vorgang wird mit der
blinkenden Anzeige INIT gemeldet. Danach erscheint die Anzeige OFF.

Taste FEED oder CUT(NEXT) druicken, wenn die Werkseinstellung nicht
gesetzt werden soll.

SERV Nur fur Service

I 2

Parameter nur flr autorisierten Service!

TEST Nur far Service

iy

Parameter nur flr autorisierten Service!

SENS Nur fur Service

Il 2

Parameter nur fur autorisierten Service!

NULL Nur fur Service

I 2

Parameter nur flr autorisierten Service!

HADJ Nur far Service

I 2

Parameter nur flr autorisierten Service!

ACSC Nur fur Service: Scanner

Il 2

Parameter nur fur autorisierten Service!

Aktivieren des Scanners.
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HVxx Druckkopftemperatur

Die Druckkopftemperatur kann mit Parameter HV gesenkt oder erhéht
werden. Mit steigender Temperaturzufilhrung kann ein "fetteres"
Druckergebnis erreicht werden.

Optische Merkmale der Temperatureinstellung des Druckkopfes
Druckkopftemperatur Druckergebnis
Optimal Kontrastreicher Druck
Zu niedrig Schwacher Druck
Zu hoch Druck verschmiert, Zeichen zu fett
Extrem hoch Farbpartikel verdampfen, der Druck wird blass

Uberhitzung beschadigt! Temperatur nur so hoch einstellen, dass gerade

2 > Bei extrem hoher Druckkopftemperatur wird der Druckkopf durch die

Online-Einstellung

HVxx

HV 1

HV99

Abstufung
FEED-/CUT-Taste

ENTER-Taste

ein kontrastreicher Druck erfolgt.

Die Einstellung der Temperatur wird aus dem Online-Modus bzw. daraus
abgeleiteten Zustanden vorgenommen.

FEED- und CUT(NEXT)-Taste gleichzeitig dricken, um den Einstellwert fur
die Druckkopftemperatur anzuzeigen.

Wert flir niedrigste Druckkopftemperatur.
Wert fr hdochste Druckkopftemperatur.
Schrittweite = 1

FEED-Taste driicken, um den angezeigten Wert zu erhdhen, CUT(NEXT)-
Taste driicken, um den Wert zu reduzieren.

ENTER-Taste dricken, um den angezeigten Wert zu bestatigen.
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Parameterliste alphabetisch geordnet

< G P
<20H. e, 28 GAP ...coovoo... 6,7,8,9, 21 PARI ..o 29
A H PCHK oo 53
ACSC oo 53 HADJ .o, 53 PEPH ..o 43
ADIS ..o 19 HAND oo, 29 PORT ... 28
ADJIS ..o 49 HEAT oo, 39 PRID ... 29
ASPD oo 18 HRES. ..o, 39 PRTP ..o 15
B HVOF .......ooovvvririeieene, 40 PSPD .o 15
BAUD ... 29 HVXX oo 54 ﬁgmg ---------------------------- ;;
BCHIooooooeooeeeee, 17 L PEI
BMOD ..o, 28 ICLR ovoeeeeeeeeeeeeeeeeean 48 S
C IFAC oo, 28 SBIT o 29
CBAK oo 25 INFO ..o 12 SCAN o 42
SCHK oo, 49
CCLR oo, 47 J oGLR P
CDIS oo, 19 JCLR oo 45 D
SECF oo, 34
CLAB ..o, 16 L
SENS oo, 31, 53
CLCK i, 40 LADJ 27
------------------------------ SERR c.oovoveeeeeeeannn 42
CLEN......ccooviiiiiiinn, 16 LAMP 27
----------------------------- SERV ...ooooveeeveievennn 53
CLST .o, 26 LCLR 46
----------------------------- SGMO ..o 37
CMOD ..., 23 LMOD 34
---------------------------- SMOD ..coooveeeveeveannn. 36
CODE.........oiviiiiiiee, 38 LPOS 34
----------------------------- SPOL cvoeeveeeveiveen. 28
COPY o 41 L-R 33
--------------------------------- SSPD oo, 21
CPOS................ 6,7,8,18 LREP 41
----------------------------- STAO oo 12
CSET..oooiiiii 41 LSPD 27
----------------------------- STAL oo 12
CSPD oo, 18
cWID 19 M STAZ oo, 13
""""""""""""""" MADJ ... 27 STA3 i 14
D MCHK oo, 49 STAL oo, 14
D_HD .o 36 MEND oo, 42 SWOL oo 33
DB'T .............................. 29 MLEN ............................. 15 SWOZ ........................... 33
DMOD ..o, 26 MMOD .....o.ovoveereererenen, 34 SYSP oo, 30
DOWN oo 46 MPOS ..o, 19 T
E VI=1] = 36 TEST .. 53
EMUL oo, 30 VST =3 TR 43 U
EXLO.ovooieeoeeeeeeeerenn, 40 MTYP.oooooeoeoeeeeeeeeren, 15
UPCA oo 18
EXTR.cvoeeeeeeeeeeeeeeren, 37 MWID...oovooveeeeeeereern, 16 UsMp 1
F N «
FACT oo, 53 NACH oo, 31
FBY oo 20 NULL oo 53 XPOS oo, 20
FMOD......coiinieririeenen. 32 o Y
FMOT o, 36 OMOD oo 34 YPOS .o 20



12/07 Rev. 3.03-01

BEDIENER-/SERVICE-HANDBUCH

Info-Ausdrucke und Parameter

TTX X50/67x — TTX Laminator —S 45/65/95/105 — TDI/STDI — TTK — ALX720

Index
A
Applikator-Distanz ................eeeeeeeeenneennnnnns 25
Applikator-Geschwindigkeit....................... 24
B
Barcode-HOhe ..., 23
Barcode-Klarschriftzeile ............ccccvvveeeenn. 24
C
Change Label..............ccc 22
Color-Karte formatieren.................cc..oo..... 51
D
Datenbit.........ccccoeeiiiiiiii 34
Datensynchronisation................................ 34
DemodrucK.........ccooviiiiiiiiiiiiieeesiiiiiieeeeen 57
Doppelschnitt-Funktion ....................ooe. 25
Down-Load Logo/Schriften....................... 50
Druck
Geschwindigkeit .........cocoeeveiiiiiiieinnn, 21,25
INtEerpreter.. .., 35
VErsatZ X..oouvoiiieeieieeiii e 26
VErSatZ Y ..o 26
Versatzausgleich Color ..............c..o....... 27
Druckauftrag ldschen ....................oooee. 49
Drucker-Buffer I6schen ............ccccvvveeeeenn. 49
Drucker-ldentifikations-Nr. ...........cccccceeeee. 34
Drucker-Parameter..........ccccceeviiiiiiinnennnn. 21
Druckkopftemperatur..................oocoeeeeen. 58
Durchlicht ..., 36
E
Echtzeit-Uhr ..........ocooei 44
Einstellninweise...........cccoooiiiiiiiiiiiiiiie 3
Empfindlichkeit, Material-Lichtschranke.... 37
Etikettenlange einstellen ...............cccceee.. 22
EXTR .o 45
F
Filter K20H......oovviiiiiiiiiiiee e 33
Flankensteuerung Eingangssignal ............ 41
Foliensparautomatik..................coeeeeeeen. 37
G
Geltungsbereich ... 3
H
Head Voltage Offset..............ccoeeeeeeeeeenn. 44
HEeX-DUMP ..o, 35
I
Image-Karte formatieren ............cccccceeeennne 52
INfO-AUSAIUCKE ......evvieiiiiiiiiiiiiii 17
K

Kopftemperatur senken..................oeeeen. 43

Label-PoSition .........ccccooeeiiiiiiiis 39
Laminatende .........cccooeeoeeeiniiiinaes 39
Laminat-T&nzer, Einstellung ..................... 32
Laminiergeschwindigkeit...............cccceee.e.. 32
Landerspezifische Zeichensétze .............. 36
Lesefehler ... 46
Letztes Etikett erneut drucken .................. 45
Lichtschranke Etikettenanfang.................. 36
LiNEPriNter......coooviiiiiiieieeeeeeeeeeeee e 35
Logo
SBUfer e 17
-Karte formatieren ...........ccccceeeiiiiiiiicnnnns 50
VErgrofBern ...oooceveeiiiieee e 44
Material
AT e 39
Breite....ovvvvvvi 17
Breite einstellen .........ccccccvvvvvvvvvvieeiiennn, 22
DiCKe .coovviiviiii 24
Lange einstellen...........ccccccvvvvvvvieviennnen. 21
TP e 21
Materialende-Erkennung .............cccccuveeee. 46

Materialende-Erkennung, Schwellenwert . 47
Material-Lichtschranke

EmpfindlichKkeit...........cccoovvvvvvieeiiiiiinnee, 37
Materialposition Spendekante .................. 25
Material-Téanzer, Einstellung ..................... 32
Memory-Report.........ccceevvieeiiiiiiciie e, 17
NUT fUr SEIVICE ...ivviiieiiiiecie e, 57
Offline-MenuUstruktur ............ccocceeviiiiicennnne 3
Online-/Offline-Bereitschaft....................... 39
Parametermenii

ALXT20 e 14

[0 ] T 12

I I ST 10

I G 6

TTX 350 e, 8

TTX Laminator ......oceevvieviiiiieeee e, 16
Parameterment, Bedienung

=11 011 g =1 (o] GO 5

TTXITDI e, 4
Parit@t .....oooeeieeeeeieee e, 34
PassWOort ..o, 42
Perforator aktivieren ........c..oeeevvveveenneeennnn. 48
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Peripherie.......ccccoc 47
R
RefleX ... 36
Report Parametereinstellungen ................ 17
RESEL...cii i 50
Ruckwartsschritt nach Schnitt................... 30
S
Scanner aktivieren ........ccccceeeveveeriiiiiiinnn. 57
Scanner-Justage .........cevvviiiiieeeieeeiiinnn 53
Scanner-Modus..........cccccviieeiieeeeecceei, 46
Schlaufenkontrolle.........ccccccoeeeiiiiiiiiiiinnnnnn. 38
Schnitt
Breite ..o 25
Geschwindigkeit .............ccooeeeiii . 24
MOUS.....coviiiiieeeerreece e 28
POSItiON......cviiiiiicc e 26
SChnittPOSItION .....ccevieeiiiiicce e 24
Schnittstellentyp ... 33
Schriften ..., 45
Schriftenbibliothek.........c.ccccooooiiiiiiiinnnnnnn. 18
Second Feeder........ooovvvviiiiiiiiiieeeeeeeiinn, 40
Vorschublénge ................. 40
SEeNSOMESt.....oiviiieeeec e 53
Service-Report ... 19
Single-Job-Modus ..........ccccvvivieiiii 40
Single-Start ........ccocoeeiiiii 45
SNGL oo 45
Speicherplatz ..........cccooeeiiiiiiiiiiiee 17
SPeIChertest ... 53

Spende-Modus...........coooeii 31

w

Spender
Option aktivieren .........ccccceeeeveviiiiieenenen. 48
Spendekante...........cccvviiiiieeiinii 40
Spende-Modus.........cccveeeiieeiiiiiiieen 31
Vorschubmotor...........ccccvieeeieicine 41
Spezielle Funktionen ...........ccccooiiiviiennnen. 50
SPOO0IEr-GroSSe.......oovvvvvviiiiieee e 33
Spooler-Modus ... 33
Stanzenabtastung.........cccccceeeeiiiiiiiiinennnen. 45
Stanzenerkennung..........cccceeeeeeeriivineeeenn. 27
Stanzen-OffSet.........oocciiiiiiiieiiieee 23
Stapler ... 41
StOPDIL.....ceeeee e 34
System-Parameter.............ccccceeeiii. 35
TCS aktivieren .......ccccevvcviveeiiiiiee e 48
Ubertragungsgeschwindigkeit................... 34
Update neue Firmware .............ccccvvveeeennn. 33
Vorschub ohne Druck ...........cccccovvveiinnnn. 27
Wechseletikett ...........coceeeiiiiiiiiiiiiiiieeees 22
Werkseinstellung .........cccooovviiiiiiiiiiennns 57
Widerstand Druckkopf ............cccceveeeeinnne 43
Zeichensatz ..........cccccvvciiiiiiiiiiie 45
Zeichensatze .........cccccvcviiiiiiiiiic e 36



	Offline-Menüstruktur
	Wichtige Einstellhinweise
	Geltungsbereich

	Bedienung Parametermenü
	TTX / TDI / TTK / ALX720
	TTX Laminator

	Parametermenü TTX x50/67x (ohne TTX 350)
	Parametermenü TTX 350
	Parametermenü TTK
	Parametermenü TDI
	Parametermenü ALX720 (Druckerteil)
	Parametermenü TTX Laminator
	INFO Info-Ausdrucke
	STA0 Report Parametereinstellungen
	STA1 Logo-Buffer, Memory-Report
	STA2 Schriftenbibliothek
	STA3 Servicereport
	STA4 Parameter-/Servicereport TTK
	DOT1 Drucktest für gestanztes Material
	DOT2 Drucktest für Endlosmaterial

	PRTP Druckerparameter
	PSPD Druckgeschwindigkeit
	MTYP Materialtyp
	MLEN Materiallänge einstellen
	MWID Materialbreite einstellen
	CLAB Wechseletikett einstellen
	CLEN Etikettenlänge einstellen
	PUNO Stanzen-Offset
	BCHI Barcode-Höhe
	UPCA Barcode-Klarschriftzeile
	CSPD Schnittgeschwindigkeit
	CPOS Schnittposition
	ASPD Applikator-Geschwindigkeit
	ADIS Applikator-Distanz
	MPOS Materialposition-Spendekante
	CWID Schnittbreite
	CDIS Doppelschnitt-Funktion
	XPOS Druckversatz auf der X-Achse
	YPOS Druckversatz auf der Y-Achse
	FBY Druckversatzausgleich Color
	SSPD Vorschub ohne Druck
	GAP Modus der Stanzenerkennung
	CMOD Schnitt-Modus
	CBAK Rückwärtsschritt nach Schnitt
	CLST  Auswurf zuletzt gedruckter Etiketten
	DMOD Spende-Modus

	LAMP Laminator-Parameter
	LSPD Laminiergeschwindigkeit
	LADJ Einstellung Laminat-Tänzer
	MADJ Einstellung Material-Tänzer

	IFAC Interface-Parameter
	PORT Schnittstellentyp
	SPOL Spooler-Grösse
	BMOD Spooler-Modus
	<20H  Filter für Zeichen kleiner 20H
	BAUD Übertragungsgeschwindigkeit
	PARI Parität
	DBIT Anzahl Datenbits
	SBIT Anzahl Stop-Bits
	HAND Datensynchronisation
	PRID Drucker-Identifikations-Nr.

	SYSP Systemparameter
	EMUL Druckinterpreter
	NACH Zeichensätze
	SENS Lichtschranke Etikettenanfang
	PUNS Material-Lichtschranke
	FMOD Foliensparautomatik
	L-R Maschinenrichtung
	SW01 Schlaufenkontrolle Drucker
	SW02 Schlaufenkontrolle Spender
	OMOD Online-/Offline-Bereitschaft
	MMOD Materialart Einzel-/Leporello
	LMOD Laminatende
	LPOS Label-Position erstes Etikett
	SECF Aktivierung Second Feeder
	MPSF Vorschublänge Second Feeder
	SMOD Single-Job-Modus
	D_HD  Kurze/lange Spendekante
	FMOT Vorschubmotor steht/läuft
	EXTR Single-Start / Stapler
	SGMO Flanke Eingangssignal
	CODE Passwort
	HRES Widerstand Druckkopf
	HEAT Kopftemperatur senken
	HVOF Offset für Head Voltage
	EXLO Logo-Vergrößerung
	CLCK Echtzeit-Uhr
	USMD Single-Start
	LREP Routine Stanzenabtastung
	COPY Letztes Etikett noch einmal drucken
	CSET Nutzung Zeichensatz
	MEND Materialende-Erkennung
	SCAN Scanner-Modus
	SERR Anzahl erlaubter Lesefehler
	MSET Schwellenwert Materialende-Erkennung
	PEPH Peripherie

	JCLR Druckauftrag löschen
	SCLR Druckerspeicher löschen
	OTHR Spezielle Funktionen (Others)
	DOWN Down Load von Logo/Schriften
	LCLR Logo-Karte formatieren
	CCLR Color-Karte formatieren
	ICLR Image-Karte formatieren
	ADJS Scanner-Justage
	MCHK Speicher testen
	SCHK Sensoren testen
	PCHK Demodruck
	FACT Werkseinstellung
	SERV Nur für Service
	TEST Nur für Service
	SENS Nur für Service
	NULL Nur für Service
	HADJ Nur für Service
	ACSC Nur für Service: Scanner

	HVxx Druckkopftemperatur
	Parameterliste alphabetisch geordnet
	Index



